ZP/UR/57/2012 zatgcznik nr 1.1 do siwz
Opis przedmiotu zamoéwienia

Zadanie nr 1: Dostawa mechanicznego narzedzia jednorolkowego szt.1

— Dogniatak rolkowy przeznaczony do zastosowania w procesie dogniatania cylindrycznych i
stozkowych powierzchni zewnetrznych, ptaszczyzn czotowych wewnetrznych i zewnetrznych, jak
rowniez otworéw cylindrycznych i stozkowych..

— Narzedzie przygotowane do pracy na obrabiarkach sterowanych numerycznie jak i
konwencjonalnych.

— Mozliwo$c¢ przeprowadzenia catego procesu w jednym zamocowaniu.

— Uzyskanie chropowatoéci powierzchni Rz<1mm(RalL0.2mm).

— Proces dogniatanie nalezy przeprowadza¢ na metalach o wytrzymatosci na rozcigganie ponize;
1400N/mm2 oraz maksymalnej twardosci do 45HRC.

— Symetryczna konstrukcja pozwala na prace jako narzedzie prawe lub lewe.

— Posuw odbywa sie zgodnie ze strzatkg umieszczong na narzedziu.

— Rolka narzedzia obraca sie w prawo lub lewo.

— Obrobka bezwiorowa i bezpytowa.

— Wymagane niewielkie smarowanie (olej lub emulsja)

— Zmienna sita docisku zalezna od ugiecia sprezyny.

— Doktadny pomiar sity dogniatania zapewnia powtarzalna, wysokg jakos¢ procesu.

— Odkryta czesc¢ robocza rolki umozliwia obrébke trudnodostepnych elementdéw detalu.

— Zespot sprezyn umozliwia ruch rolki bez luzéw i z niskim tarciem.

— Konstrukcja modutowa umozliwia wykorzystanie narzedzi w réznych konfiguracjach.

— tatwa wymiana elementdéw podlegajgcych zuzyciu.

— Rozwigzanie konstrukcyjne uwzgledniajgce kat przystawienia narzedzia.

Parametry pracy:

— Maksymalna predkos¢ obwodowa do 150m/min.

— Maksymalny posuw 0.6mm/obrét.

— Maksymalna sita docisku 3000N.

Konstrukcja narzedzia:

Narzedzie jednorolkowe do dogniatania zbudowane jest z korpusu wyposazonego w uchwyt
narzedziowy, zespotu sprezyn umozliwiajacy ruch rolki bez luzéw i z bardzo matym tarciem oraz
czujnika zegarowego wskazujgcego wzgledng site dogniatajaca jako funkcje ugiecia sprezyny. Jako
opcja dostepny jest uktad transmitujgcy przewodowo lub bezprzewodowo wartosé tej sity do
zewnetrznego urzgdzenia rejestrujgcego. Gtowica dogniatajgca, przymocowana do elastycznej
sprezynujgcej czesci korpusu, skiada sie z koszyka zawierajgcego rolke dogniatajacg oraz rolke
prowadzacg umieszczona na duzym fozysku igietkowym. Koszyk zawiera dodatkowo dwie zapasowe
rolki dogniatajgce.

- Gwarancja min. 12 msc

Zadanie nr 2: Dostawa i montaz prasy graficznej szt.1

1. Szerokos¢ watkéw: 1100- 1150 mm

. Obydwa watki (gérny i dolny) napedzane

. Waltki wykonane z rury grubosciennej, stalowej z rdzeniem biegnacym przez catg dtugos¢ watkow

. Wymiary stotu roboczego: dtugos¢ od 2000 do 2050 mm
Szerokos¢ od 1100 do 1150 mm
Grubos¢ od 10 do 20mm

. Stét poruszajacy sie na prowadnicach

. Naped realizowany za pomoca dwdch két napedowych

. Minimalna warto$¢ przetozenia reduktora napedowego i+30

. Montaz prasy na miejscu przez wykonawce

. Gwarancja min. 24 msc
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