PROJEKT WYKONAWCZY
NAZWA OPRACOWANIA : Przebudowa czesci budynku A-3 dla potrzeb

Centrum Innowacyjnych Technologii - Rzeszéw ul. Rejtana 16b dz. 565/21
obr. 208

RODZAJ OPRACOWANIA:
instalacja sprezonego powietrza

INWESTOR: Uniwersytet Rzeszowski

Rzeszéw ul. Rejtana 16¢

LOKALIZACJA: ul. Rejtana 16b w Rzeszowie.

Imie i nazwisko Zakres Nr Data Podpis
opracowania uprawnien

Projektant instalacje sanitarne S-121/87

mgr inz. E. Wierzynska 11.2012

Sprawdzajacy instalacje sanitarne 5/96

mgr inz. Witold Chmura 11.2012

Opracowata instalacje sanitarne

mgr inz. Joanna 11.2012

Wierzynska

Rzeszow - 11-2012



Zawarto$¢ opracowania
I. Czes¢ opisowa

- Opis techniczny

Il. Czesé graficzna

W Rzut parteru — instalacja sprezonego pow. 1:100 rys. SP1



Opis

do projektu wykonawczego przebudowy czesci budynku A-3 dla potrzeb Centrum Innowacyjnych
Technologii Rzeszéw ul. Rejtana 16b dz. 565/21 obr. 208
1. Podstawa opracowania

. Zlecenie Inwestora

podktady architektoniczne

uzgodnienia z branzowe

normy i normatywy projektowania

2. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt przebudowy czesci budynku A-3 dla potrzeb Centrum
Innowacyjnych Technologii Rzeszéw ul. Rejtana 16b dz. 565/21 obr. 208. Zakres przebudowy
obejmuje instalacje sprezonego powietrza.

3. Instalacja sprezonego powietrza

W pomieszczeniach laboratorium ze wzgledu na zamontowane urzgdzenia konieczne jest
wykonanie instalacji sprezonego powietrza o ciSnieniu roboczym do 1.5MPa. Zestaw
sprezarkowy o0 wydajnosci do 0,5m3min ze zbiornikiem min. 2501, zlokalizowany bedzie w
wydzielonym pomieszczeniu. W sktad zespotu winny wchodzi¢ filtry powietrza, osuszacz.
Sprezone powietrze doprowadzone bedzie do urzadzen pneumatycznych, drobnych narzedzi
pneumatyczne, aparatury kontrolno-pomiarowej itp.

Przewody rozprowadzajgce dla instalacji sprezonego powietrza prowadzi¢ bedq w warstwach
posadzkowych i po $cianach zasilajgc poszczegdlne punkty odbioru. Instalacje sprezonego
powietrza wykonac nalezy z rur stalowych czarnych wg PN-80/H-74219. Rury stalowe czarne
zabezpieczyC antykorozyjnie przez pomalowanie farbg przeciwrdzewng miniowg oraz olejng
ogdinego stosowania.

Jako armature odcinajgcg poszczegdine urzadzenia przyjeto zawory kulowe z dopuszczeniem do
pracy w temperaturze jak dla cieptej wody, montowane w potgczeniach gwintowanych.
Poszczegolne podejscia pod urzadzenia zakonczy¢ ztaczkami umozliwiajgcymi podtaczenie wezy
gumowych. W celu unikniecia przedostania si¢ pozostatych ewentualnie resztek skroplin i oleju z
przewodu gtownego do odgatezieri nalezy na kazdym punkcie poboru zamontowac filtro-reduktor
mgty olejowej. Poziom filtracji 1 mikron czastek statych, 0,1 mg/m3 oleju (Il klasa czystosci wg
ISO 8573.1). Przeptyw do 120 I/min.

Instalacje nalezy poddac probie cisnieniowej. Przy probie wstepnej nalezy zastosowac cisnienie

prébne, odpowiadajacej 1.5-krotnej wartosci najwyzszego cisnienia roboczego. Po 30min préby,



ci$nienie nie moze sie obnizy¢ o wiecej niz 1% w stosunku do ci$nienia prébnego. Nie mogq
wystapi¢ zadne nieszczelnosci. Czas préby musi wynosi¢ 5min, a cisnienie probne powinno by¢
dwukrotnie wyzsze od ciSnienia roboczego. W tym czasie ciSnienie nie moze obnizy¢ si¢ o wiecej
niz 1.5% wskazania poczatkowego. W Zadnym miejscu instalacji nie moze wystapi¢
nieszczelnoSe.

Ciénienie robocze -1.5MPa
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