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SYLABUS
DOTYCZY CYKLU KSZTALCENIA 2022/2023—-2025/2026
(skrajne daty)
Rok akademicki 2023/2024

1. PODSTAWOWE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

Nazwa przedmiotu Inzynieria wytwarzania
Kod przedmiotu*
glraozv\\l/vaadjzescr:ej')?(ﬁlgrunek Kolegium Nauk Przyrodniczych
Nazwa jednostki Kolegium Nauk Przyrodniczych
realizujgcej przedmiot Instytut Inzynierii Materiatowej
Kierunek studiow Mechatronika
Poziom studiow Studia I-go stopnia
Profil praktyczny
Forma studiow Studia stacjonarne
Rok i semestr/y studiow | Il rok, 3 semestr
Rodzaj przedmiotu Przedmiot kierunkowy
Jezyk wyktadowy polski
Koordynator drinz. Kazimiera Dudek
Ln:;svla:jazzvcwe?;oog;gby dr inz..K.azimiera Dudek{

dr Wojciech Bochnowski
prowadzacych

* -opcjonalnie, zgodnie z ustaleniami w Jednostce

1.1.Formy zajec¢ dydaktycznych, wymiar godzin i punktow ECTS

Semestr . Inne Liczba pkt.
) Wykt. | Cw. | Konw. | Lab. | Sem. | ZP Prakt. (jakie?) ECTS
3 iy 30 5

1.2. Sposab realizacji zajec
zajecia w formie tradycyjnej
] zajecia realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢

1.3 Forma zaliczenia przedmiotu (z toku) (egzamin, zaliczenie z oceng, zaliczenie bez oceny)
Wyktad —egzamin.

Cwiczenia laboratoryjne — zaliczenie z ocena.

2.WYMAGANIA WSTEPNE

Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu struktury i wtasciwosci materiatow
inzynierskich oraz wiedza z grafiki inzynierskiej w zakresie wymiarowania czesci maszyn
i oznaczania chropowatosci powierzchni.




3. CELE, EFEKTY UCZENIA SIE, TRESCI PROGRAMOWE | STOSOWANE METODY DYDAKTYCZNE

3.1 Cele przedmiotu

Ca

Uzyskanie przez studenta podstawowej wiedzy z zakresu proceséw wytwarzania
i obrébki materiatow inzynierskich.

C2

Nabycie umiejetnosci doboru i stosowania metod obrobki w celu ksztattowania
elementdéw maszyn oraz nadawania im okreslonych wiasnosci uzytkowych.

3.2 Efekty uczenia sie dla przedmiotu

Odniesienie do

ulczl(e;eizesli) Tres¢ efektu uczenia sie zdefiniowanego dla przedmiotu efektow
kierunkowych *
EK o1 Student zna | definiu;’e.procesy technologiczne zwigzane K_Wo7
z wytwarzaniem czesci maszyn.
Student posiada wiedze z zakresu zasad doboru K_Woy,
EK_o2 parametrow skrawania oraz urzadzen i narzedzi K_Wo7
skrawajacych do wybranych technologii obrébki. -
Student zna budowe warstwy wierzchniej, rozumie pojecie
technologicznej oraz eksploatacyjnej warstwy wierzchniej, K_Wou
EK_o3 a takze opisuje wptyw stanu warstwy wierzchniej na K_Wo7
trwatosc i niezawodnosc elementdw maszyn i urzadzen -
oraz ich wiasnosci uzytkowe.
Student, uwzgledniajac wtasciwosci materiatdw, potrafi K_Uoy
dobrac odpowiedni materiat do procesu i najkorzystniejszy -
EK_o4 . Loy . K_Uog
sposob jego obrobki ze wzgledu na zastosowanie K U18
elementu maszyny. B
. . , . K_Uo7
EK _os Stuclje.nt potrafi zaprojektowac proces obrobki wybranych K_Uog
- czesci maszyn. K U8
Student rozumie potrzebe wzbogacania swojej wiedzy
EK 06 i umiejetnosci w odniesieniu do zmian zachodzacych K_Kos

w technice i technologii, podejmujac przy tym dziatania
w sposob przedsiebiorczy.

3.3 Tresci programowe

A. Problematyka wyktadu

Tresci merytoryczne

Klasyfikacja technik wytwarzania czesci maszyn i urzadzen. Technologia maszyn,
technologicznos¢ konstrukgji.

Techniki otrzymywania metali i stopodw. Metalurgia stali i metali niezelaznych.

Wiasciwosci oraz zasady doboru materiatow inzynierskich. Badania wtasciwosci mechanicznych
materiatow. Badania technologiczne. Odpornosc korozyjna materiatow inzynierskich.

W przypadku $ciezki ksztatcenia prowadzacej do uzyskania kwalifikacji nauczycielskich uwzgledni¢ réwniez efekty

uczenia sie ze standardéw ksztatcenia przygotowujgcego do wykonywania zawodu nauczyciela.




Warstwa wierzchnia — technologiczna i eksploatacyjna warstwa wierzchnia. Krzywa zmian
zuzycia w czasie. Ksztattowanie wtasciwosci eksploatacyjnych wybranych czesci maszyn.

Obrdbka skrawaniem i zaawansowane technologie obrébki ubytkowej. Technologia obrobki
wiorowej. Toczenie — parametry skrawania, klasyfikacja metod, geometria narzedzia.
Frezowanie. Technologia obrdbki sciernej — szlifowanie, obrébka strumieniowo - scierna.
Metody obrobki otwordw.

Niekonwencjonalne techniki wytwarzania. Technologie przyrostowe: druk 3D — FDM, DMLS.

Metody taczenia czesci maszyn. Nitowanie. t3aczenie metali poprzez spawanie (metody
MIG/MAG, TIG, gazowa).

Proces produkcyjny i technologiczny. Podstawy projektowania procesow technologicznych.

B. Problematyka ¢wiczen laboratoryjnych

Tresci merytoryczne

Szkolenie BHP i p. poz.
Zapoznanie z przepisami BHP w zakresie obstugi urzadzen i stanowisk badawczych.

Prace slusarskie.

Ciecie materiatow.

Toczenie, budowa tokarki konwencjonalnej, narzedzia tokarskie.

Toczenie powierzchni czotowych i walcowych.

Toczenie stozkow.

Nacinanie gwintow.

Frezowanie, budowa frezarki konwencjonalnej, narzedzia frezarskie.

Frezowanie powierzchni ptaskich, dobdr frezéw.

Frezowanie rowkdw wpustowych i kieszeni.

Szlifowanie powierzchni ptaskich i walcowych.

Lutowanie miekkie, lutowanie twarde.

Spawanie MIG, MAG, TIG.

Klejenie materiatow.

3.4 Metody dydaktyczne

Wyktad — wyktad z prezentacjg multimedialna.
Cwiczenia laboratoryjne — pokazy proceséw obrébki wybranych elementéw i czesci maszyn,
wykonywanie ¢wiczen praktycznych i doswiadczen, praca indywidualna oraz w grupach.

4. METODY | KRYTERIA OCENY
4.1 Sposoby weryfikacji efektow uczenia sie

Metody oceny efektow uczenia sie Forma zajec
Symbol efektu (np.: kolokwium, egzamin ustny, egzamin pisemny, dydaktycznych
projekt, sprawozdanie, obserwacja w trakcie zajec) (w., ¢w., ...)
EK_o1 Egzamin pisemny. Kolokwium. wyktad, lab.
EK_o2 Egzamin pisemny. Kolokwium. wyktad, lab.
EK_o3 Egzamin pisemny. wyktad
EK_ o4 Obserwacja w trakcie zaje¢. Aktywnosc na zajeciach. lab.
Sprawozdania.




EK_os Obserwacja thrakae zajgC. Aktywnos¢ na zajeciach. wyktad, lab.
Sprawozdania. Egzamin pisemny.
EK_o06 Obserwacja w trakcie zaje¢. Aktywnosc na zajeciach. lab.

4.2 Warunki zaliczenia przedmiotu (kryteria oceniania)

Wyktad

Egzamin koncowy — egzamin pisemny. Warunkiem przystapienia do egzaminu jest
wczesniejsze zaliczenie ¢wiczen laboratoryjnych.

Kryteria oceny:

Aby uzyskac ocene 3,0 (dst) trzeba zdoby¢ co najmniej 50% catkowitej liczby punktow.

Aby uzyskac ocene 3,5 (dst plus) trzeba zdoby¢ co najmniej 60% catkowitej liczby punktow.
Aby uzyskac ocene 4,0 (dobry) trzeba zdobyc¢ co najmniej 70% catkowitej liczby punktow.

Aby uzyskac ocene 4,5 (dobry plus) trzeba zdobyc co najmniej 80% catkowitej liczby punktow.
Aby uzyskac ocene 5,0 (bardzo dobry) trzeba zdoby¢ co najmniej 9o% catkowitej liczby
punktow.

Cwiczenia laboratoryjne

Warunkiem uzyskania zaliczenia z zaje¢ laboratoryjnych jest: wykonanie ¢wiczen praktycznych
podczas zajec, opracowanie sprawozdan z realizacji ¢wiczen, uzyskanie ocen pozytywnych ze
sprawozdan. Kolokwium zaliczeniowe. Uzyskanie oceny pozytywnej z kolokwium.

Ocena koncowa stanowi srednig ocen czgstkowych uzyskanych ze sprawozdan, oceny z
kolokwium oraz ocen z aktywnosci na zajeciach.

5. CALKOWITY NAKEAD PRACY STUDENTA POTRZEBNY DO OSIAGNIECIA ZALOZONYCH
EFEKTOW W GODZINACH ORAZ PUNKTACH ECTS

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na zrealizowanie
aktywnosci

Godziny kontaktowe wynikajace
z harmonogramu studiow 45
Inne z udziatem nauczyciela akademickiego .
(udziat w konsultacjach, egzaminie) >
Godziny niekontaktowe — praca witasna
studenta 8
(przygotowanie do zaje¢, egzaminu, napisanie >
referatu itp.)
SUMA GODZIN 118
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 5

* Nalezy uwzglednic, ze 1 pkt ECTS odpowiada 25-30 godzin catkowitego naktadu pracy studenta.

6. PRAKTYKI ZAWODOWE W RAMACH PRZEDMIOTU

wymiar godzinowy Nie dotyczy

zasady i formy odbywania

praktyk Nie dotyczy
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[3] Mieczystaw Feld: Technologia budowy maszyn - Wyd. 3 zm. Wydaw.
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[2] Wit Grzesik, Adam Ruszaj: Hybrydowe metody obrébki materiatow
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Akceptacja Kierownika Jednostki lub osoby upowaznionej
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