SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

4. WINDY - KOD CPV 424161006
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10. WSTEP

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z dostawg i montazem urzadzenia dzwigowego w zwigzku z
budowa przy budynku ,A3" Uniwersytetu Rzeszowskiego zewnetrznego dzwigu osobowego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien:
Windy — CPV-424161006.

1.2.  Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa Budowlanego.

1.4.  Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z montazem
urzadzenia dzwigowego do przewozu 0s6b niepetnosprawnych w budynku ,A3” Uniwersytetu
Rzeszowskiego.

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania ora zgodno$¢ z Projektem Budowlanym
(PB) i Wykonawczym (PW), Specyfikacjg Techniczng (ST) oraz przepisami Prawa Budowanego i sztukg
budowlang. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.0. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogbine” pkt. 3.1.

Dzwig osobowy zapewniajacy transport:

a) osobie niepetnosprawnej,

b) osobie niepetnosprawnej na wozku inwalidzkim,

c) jw., z opiekunem,

d) przewoz 8 osob, 630 kg.

e) Predkos¢ windy 01,0 mfs.

f)  Wysoko$¢ podnoszenia :10.58 m.

g) Liczba przystankdw/dojs¢: 4

h) Liczba wejs¢ do kabiny na kazdej kondygnacii:
e parter: 1,
» | pietro: 1,



* |l pietro: 1,

» |l pietro: 1.
Razem: 4.

Wymiary w rzucie otworu szybu w Swietle wykonanej konstrukcji wynoszg 1.65 x 1.95 m.
Odpornos¢ ogniowa drzwi . EI60 - szt. 4..
Podszybie :h=1,52m.
Nadszybie ch=4,42m.
Maszynownia . W obrebie szybu.
Sterowanie : mikroprocesorowe.
Naped . elektryczny linowy z funkcjg STAND-BY.
Moc maksymalna 14,5 kW.

ELEMENTY WYKONCZENIA | WYPOSAZENIA

Wyalad zewnetrzny — obudowa konstrukcji szybu dzwigowegqo:

a) Szyb dzwigowy z przeszkleniem dwdch Scian (Sciana przednia i tylna).

b) Panele szklane wykonane ze szkta klejonego - rodzaj szkta zgodny z normami i przepisami,
dopasowany do wielko$ci paneli.

c) Panele szklane na $cianie z drzwiami do dzwigu — dopasowane do wymiaréw obrysu drzwi.

d) Drzwi petne ze stali szlachetnej, teleskopowe, w obramowaniach ze stali nierdzewnej szlifowanej,
wyposazone w system ochrony wejscia przez kurtyne $wietina.

e) Drzwi przystankowe dzwigu - j.w.

f)  Maszynownia w obrebie szybu.

g) Szafa sterownicza z obudowie za stali szlachetnej szlifowanej przy drzwiach wejsciowych do windy
najwyzszego pietra.

h) Elementy dZzwigu (prowadnice, rama , wsporniki) malowane na kolor RAL9006.

i) Kabina od zewnetrznej strony widocznej z zewnatrz wykoriczona stalg szlachetng szlifowana.

Wyposazenie wewnetrzne kabiny:

a) Sciany wewnetrzne (lewa, prawa i frontowa) ze stali szlachetnej szlifowanej,

b) Podioga z wyktadzing PVH w kolorze jasno szarym,

(2]

Lustro w kabinie umiesci¢ na bocznej $cianie na 1/2 wysokos$ci Sciany boczne;j,

o

)
)
) Pietrowskazywacz w panelu sterowania,
)

()

tacznos¢ telefoniczna na linie GSM,
f)  Przycisk alarmu,

g) Przycisk otwarcia drzwi,

h) Przycisk zamknigcia drzwi,

)
)

System ochrony drzwi - kurtyna $wietina,
Sufit ptaski z o$wietleniem energooszczednym (z automatycznym wytaczaniem w przypadku nie

uzytkowania dzwigu) - 4 panele LED o wym. 200 x 200 mm réwnomiernie rozmieszczone,

4



k) Awaryjne o$wietlenie po zaniku napiecia.
[)  Kabina dzwigu musi by¢ wyposazona w wentylator sufitowy o przeptywie powietrza 240 m3/h.

Wyposazenie zewnetrzne na przystankach:

a) kasety wezwan w kolorze czamym montowana w o$cieznicy drzwi z okragtym przyciskiem
podswietlanym po nienacisnieciu,

b) pietrowskazywacze w kolorze czarnym na kazdym przystanku na $rodku gérnej oScieznicy drzwiowej z
wys$wietlaczem DOT- MATRIX.

WYMAGANIA | WYPOSAZENIE NIEZBEDNE DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH PORUSZAJACYCH SIE
NA WOZKACH INWALIDZKICH (W TYM NIEWIDZACYCH)

a) Wymagane wymiary minimalne szybu dzwigowego 1,65 x 1,75 m.

b) Wymiary minimalne wewnetrzne kabiny — 1,1 x 1,4 x 2,1 m z porecza wewnetrzng na Scianie tylnej
i boczne;.

c) Wymagane minimalne wymiary otworu drzwiowego w $wietle, po otwarciu drzwi — 0,9 x 2,0 m.

d) Panel dzspoyzcji nalezy wyposazy¢ w system informacji gtosowej o pietrach i ruchu kabiny.

e) W przypadku wykrycia pozaru przez czujki dymowe, dzwig automatycznie zjezdza na niski parter, drzwi
otwierajg sie automatycznie, a winda blokuje sie w tym potozeniu do czasu skasowania alarmu.

Dzwig spetnia wymogi normy PN-EN 81-1:2002.

3.0. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 3.2.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na Srodowisko i jako$¢ wykonywanych rob6t. Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu
urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu
okreslonych warunkéw, uzgodnionych z przedstawicielem Zamawiajgcego.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i obstugiwane zgodnie z
instrukcja producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny
zgodnosci. Powinny by¢ utrzymywane w stanie zapewniajacym ich sprawne dziatanie, stosowane do
prac do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez przeszkolone osoby.

4.0. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 3.3.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i na wiasciwo$ci przewozonych materiatdw. Zatadunek,
transport oraz wytadunek materiatow z rozbiorek musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich $rodkow
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbidrkowych. Nalezy zwrdcic
szczegblna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementébw o ostrych krawedziach, mogacych
powodowac uszkodzenie ciata.

50  WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt. 4.
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6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt. 5. Kontrola
jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnoSci wykonania robdt rozbidrkowych,
przeprowadzonych zgodnie ze ST, PW i PB.

7.0. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 6. Obmiar robét
okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy. llo$¢ robét oblicza sie wedtug
sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
szczegblowej specyfikacji technicznej i projekcie wykonawczym. Jednostkami obmiarowymi dla
rozbiérek jest 1 kpl. wykonanych rob6t rozbidrkowych obejmujacych poszczegdine elementy
wymienione w PW- Przedmiar robét.

8.0. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt. 7. Wszystkie roboty
podlegajq zasadom odbioru robét zanikajacych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

W przypadku, gdy zdaniem komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
tego odbioru. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq
zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do
odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

9.0. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt. 8. Ptaci sie za
roboty wykonane zgodnie w wymaganiami podanymi w pkt. 5 i odebranymi przez Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego, mierzone w jednostkach podanych w pkt. 7.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 129 poz. 844),

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 108 poz. 953),

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. nr 47 poz. 401).



