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Zadanie nr 1. Dostawa urzadzen spawalniczych.

1. Prostownik spawalniczy.

Inwertorowy prostownik spawalniczy do spawania metodg TIG, prgdem zmiennym (AC) i statym (DC)
z bezdotykowym zajarzeniem tuku (HF) oraz metodg MMA elektrodg otulong pragdem statym (DC) z
mozliwoscig zasilania dwufazowego. Prostownik umozliwia spawanie aluminium, stali weglowych i
nierdzewnych, niklu, tytanu, miedzi beztlenowej, brazu i magnezu i ich stopdéw, posiada
zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, ptynng regulacje pradu spawania, przy spawaniu metodg TIG
opdznianie wytgczenia gazu ostonowego. Prostownik jest chtodzony wentylatorem, zgodny z CE, PCT,
posiada certyfikat TUV-GS. Gwarancja na urzadzenie min. 12 m-cy. Dostawa urzgdzenia obejmuje
szkolenie pracownikéw.

Specyfikacja techniczna:
e znamionowe napiecie zasilania 400V,

e moc w zakresie 6-12kV, prad pobierany max. 20A,

e zakres regulacji 10-300A AC/DC, funkcja PULS , HF/LIFT,

e prad przy pracy 60%: 170-250A DC/AC,

e sterowana tyrystorowo ptynna regulacja pradu spawania,

e przy spawaniu metodg TIG: regulacja wytgczenia i opdzniania wytgczenia gazu ostonowego,
regulacja czasu opadania pradu, regulacja balansu, regulacja pragdu poczatkowego,

e funkcja 2-takt / 4-takt,

e wyposazony w miernik cyfrowy,

e przewdd spawalniczy TIG min. 4 m,

e przewdd masowy min. 3 m,

e instrukcja obstugi w jezyku polskim w formie drukowanej,

Wyposazenie kompatybilne z urzadzeniem:
e Zdalne sterowanie nozne

e Zdalne sterowanie 2 potencjometry
e Reduktor Ar/CO2

e Elektroda TIG WT20 - 10 szt.

e Elektroda TIG WP - 10 szt.

e Elektroda TIG WC - 10 szt.

e Elektroda TIG WL - 10 szt.

e Dysza gazowa 4-11 - 60 szt.

e Tulejka zaciskowa - 10 szt.

e tgacznik prgdowy - 10 szt.

e Soczewka gazowa - 10 szt.

e Ostona elektrody 5x dtuga - 5 szt.



e Ostona elektrody 5x krdétka - 5 szt.

e Korpus uchwytu - 1 szt.

e DrutTIGAIfi2,4-10kg

e Drut TIG st. nierdzewna 304 fi 2,4 - 10 kg

e Drut do spawania Cu fi 2,4 - 10 kg

e Drut do spawania stali ,,czarnej” fi 2,4 - 10 kg

Przyktadowe zdjecie produktu:

2. Prostownik spawalniczy inwentorowy MAG/MIG z funkcjg lutospawania.

Profesjonalny inwertorowy pétautomat spawalniczy przeznaczony do spawania metodg MIG/MAG w
ostonie gazéw Co2, Ar, Co2+Ar, Co2+0 oraz innych. Urzadzenie pozwala na spawanie stopdw stali,
stali nierdzewnej, metali kolorowych takich jak aluminium, stopy brazu oraz na lutospawanie drutem
CuSi. Urzadzenie pozwala na wybdr programéw do spawania aluminium, lutospawania, spawania
stali, stali nierdzewnej i kwasoodpornej. Urzadzenie posiada takze tryb manualny z mozliwosciag
recznego doboru parametrow, ktére sg wyswietlane na trzech wyswietlaczach. Urzadzenie znajduje
sie na podwoziu, ktére umozliwia osadzenie butli z gazem o pojemnosci max. 40l. Prostownik jest
chtodzony wentylatorem, zgodny z CE, PCT, posiada certyfikat TUV-G. Gwarancja na urzadzenie min.
12 m-cy. Dostawa urzadzenia obejmuje szkolenie pracownikow.

Specyfikacja techniczna:

e napiecie zasilania 400V/50-60Hz,
e pobdr mocy z sieci max. 8kVA,

e prad wyjsciowy min. 260A,

e napiecie wtdrne 15,7-30V,

e napiecie wtdrne jatowe max. 50V,
e typ podajnika 2R/4R,

e S$rednica drutu 0,6-1,2mm,

e sprawno$¢ 100%: min. 200A,

e sprawnos$¢ 65%: min. 260A,

o klasaizolacji F,

e waga nie przekraczajgca 90kg.



Wyposazenie kompatybilne z urzadzeniem:

e Uchwyt MIG MB-25 min.5m

e  Przewdd masowy min. 5 metréow

e Drut spaw. stalowy, fi 0,8/ 15 kg

e Drut spaw. 308 Lsi fi 0,8/ 5 kg

e Drut spaw. Alsi5 fi 1,0/ 2 kg

e Drut do lutospawania Fi 0,8 CuSi3/ 12 kg

Przyktadowe zdjecie:

3. Przecinarka plazmowa inwertorowa.

Inwertorowe urzadzenie do ciecia plazmowego. Umozliwia ciecie bez znieksztatcen stali, stali
nierdzewnej, aluminium, miedzi i mosigdzu. Zasilanie tréjfazowe, sterowana elektronicznie ptynna
regulacja pradu ciecia, regulacja nastaw sterowana mikroprocesorowo. Bezdotykowe zajarzenie tuku
(HF). Mozliwos¢ ciecia krat i blach perforowanych z automatycznym wznawianiem tuku
pomocniczego. Sygnalizacja obecnosci napiecia na uchwycie i nieodpowiedniego cisnienia powietrza.
Wyposazone we wskaznik ci$nienia powietrza, zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, zabezpieczenie
nad i podnapieciowe. Urzadzenie chtodzone wentylatorem, wyposazone w gniazdo EURO do
podtgczenia uchwytu do ciecia plazmowego. Urzadzenie jest zgodne z CE, PCT, posiada certyfikat
TUV-G. Gwarancja na urzadzenie min. 12 m-cy. Dostawa urzadzenia obejmuje szkolenie
pracownikoéw.

Specyfikacja techniczna:

e napiecie zasilania 400V/50-60Hz,

e prad pobierany z sieci max. 20A,

e moc min. 7,5 kw,

e wspodtczynnik sprawnosci: min. 0,8,

e zakres regulacji pradu ciecia: 15-60A,
e grubosc ciecia min. 20mm,

e klasaizolacji H,

e stopien ochrony IP 23,

e waga nie przekraczajgca 20kg.



Wyposazenie kompatybilne z urzadzeniem:

e uchwyt do ciecia min. 6 m,

e przewdd masowy,

e cyrkiel do uchwytu plazmowego,
Przyktadowe zdjecie:

4. Zgrzewarka do blach.

Sterowane mikroprocesorem urzadzenie do zgrzewania dwustronnego blach niskoweglowych,
nierdzewnych, ocynkowanych i sprezystych. Wszystkie ustawienia zgrzewarki dostepne sg z panelu
sterowania, po wyborze rodzaju narzedzia i grubosci blach urzadzenie samo dopasuje prad
zgrzewania i optymalne cykle pracy. Zgrzewarka posiada takze mozliwosc recznego ustawienia czasu i
grubosci zgrzewanych blach, mozliwo$s¢ wyboru pomiedzy praca ciggtg i pulsacyjng (do blach
sprezystych, pokrywanych galwanicznie, o utlenionej powtoce lub ze sladami farby). Urzadzenie jest
zgodne z CE, PCT, posiada certyfikat TUV-G. Gwarancja na urzadzenie min. 24 m-ce. Dostawa
urzadzenia obejmuje szkolenie pracownikéw.

Specyfikacja techniczna:

e napiecie zasilania 400V/50-60Hz,
e moc minimalna 27kW,
e moc znamionowa min. 6,5 kW,
e prad zgrzewania min. 4500A,
o cykl pracy min. 3%,
e minimalna grubos¢ blach przy zgrzewaniu dwustronnym: 1,5mm,
e minimalna grubosc¢ blach przy zgrzewaniu jednostronnym: 1mm,
e klasaizolacji H,
e stopien ochrony IP 22,
e zabezpieczenie przeciw przecigzeniu.
Wyposazenie kompatybilne z urzadzeniem:

e wobzek pod urzadzenie,
e komplet ramion i elektrod L=120mm szt. 2.
Przyktadowe zdjecie:



5. Prostownik spawalniczy inwertorowy.

Inwertorowy prostownik spawalniczy do spawania metodg MMA elektroda otulong prgdem statym
oraz metodg TIG prgdem statym z dotykowym zajarzeniem tuku (LIFT). Urzadzenie jest zasilane
jednofazowo. Umozliwia spawanie elektrodami rutylowymi, zasadowymi do stali nierdzewnej i
zeliwa. Urzadzenie posiada zabezpieczenie przeciw przecigzeniu. Sterowana elektronicznie ptynna
regulacja pradu spawania. Posiada funkcje utatwiajgce proces spawania:
- funkcja przeciwzwarciowa - automatycznie wytgcza napiecie spawania, jesli elektroda sklei sie ze
spawanym materiatem, co utatwia jej odrywanie i zapobiega przypadkowemu powstaniu tuku
spawalniczego,

- funkcja regulacji pradu zwarcia - utatwia przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany
materiat, zapobiegajgc wygaszeniu tuku podczas zetkniecia kropli elektrody z jeziorkiem
spawalniczym,

- funkcja goracego startu - utatwia zapton elektrody poprzez dostarczenie wiekszego pradu spawania
przy kazdym zajarzeniu tuku.

- funkcja regulacji dynamiki spawania przy metodzie MMA pozwala kontrolowac stabilnos¢ tuku oraz
ilos¢ odpryskow.

- funkcja redukujaca napiecie spoczynkowe stanu jatowego na elektrodzie do wartosci bezpiecznej co
zapewnia bezpieczenstwo przeciwporazeniowe podczas pracy w wilgotnym srodowisku.

Gwarancja na urzadzenie min. 24 m-ce. Dostawa urzadzenia obejmuje szkolenie pracownikéw.
Specyfikacja techniczna:

e znamionowe niepiecie zasilania: 230V/50Hz,
e zakres regulacji pradu spawania: 10-170A,

e prad minimalny przy 20%: 160A,

e prad przy pracy 60% min. 110A,

e prad przy pracy 88% min. 150A,

e minimalna moc pradnicy: 6kW,

e Srednica elektrody spawalniczej 1,6 - 4,0 mm,

Wyposazenie:

e walizka,



przewdd spawalniczy min. 3m,
przewdéd masowy min. 2m,
Elektroda EA 146 fi 3,2/6 kg
Elektroda EB 150 fi 3,2/6 kg
Elektroda ER 146 fi 3,2/6,5 kg
Elektroda Ezm fi 3,2/opak 2kg
Elektroda 308/Lsi fi 3,2 opak/ 4,2 kg
Elektroda Alsi fi 3,2/ opak 1 kg

Przyktadowe zdjecie:

Zadanie nr 2: Dostawa wyposazenia spawalniczego.

Wyposazenie:

Butla z dwutlenkiem wegla 6l - szt. 3,

Butla z gazem argon 6l - szt. 3,

Fartuch spawalniczy skérzany - szt. 6

Katownik spawalniczy magnetyczny - szt. 6

Mtotek spawalniczy - szt. 4

Nagolenniki ochronne spawalnicze - 4 pary

Ochrona palca- naktadka z wtdkna ceramicznego - szt. 6
Ptyny ochronne, antyprzyczepne w sprayu, 400 ml - 12 szt.
Przytbica spawalnicza z funkcja szlifowania - szt. 6
Reduktor Ar/ CO, - szt. 3.

Reduktor gazu z podgrzewaczem - szt. 1

Rekawice spawalnicze rozmiar 9 - 10 par,

Rekawice spawalnicze rozmiar 10 - 10 par,

Szczypce zaciskowe typu morse’a 200- 250 mm — szt. 6,



Komplet kluczy nasadowych ze stali chromowo- wanadowej min 25 szt. w zestawie: nasadki 5" (L= 38
mm): 8;9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24 mm, nasadki 2" (L= 42 mm): 27; 30;
32 mm, grzechotka %", 72T, przedtuzki %”: 127 mm; 254 mm, przegub Cardana %”. Powyzsze
wymagania spetnia YT-3871 — 1 komplet

Komplet satynowych kluczy ptasko- oczkowych min. 25 szt. 6- 32 mm w zestawie — 1 komplet,
Komplet pilnikéw $lusarskich: /200/1, 200/3, 250/1, 250/3 zestaw — szt. 3,

Linijka do trasowania stal nierdzewna dtugos$¢ 500 mm — szt. 2,

Przecinarka prosta pneumatyczna Fi 180 mm wraz z wezami o dtugosci min. 5 m oraz tarczami min. 20
szt.- komplet —szt. 2,

Przecinarka kagtowa pneumatyczna Fi 180 mm wraz z wezami o dtugosci min. 5 m oraz tarczami min. 20
szt.- komplet —szt. 2,

Spoinomierz cyfrowy — szt. 2

Spoinomierz analogowy — szt. 2

Suwmiarka analogowa 0,05 — szt. 2

Tasmy miernicze 5m — szt. 3

Szlifierka katowa 230V wraz z min. 20 szt. tarcz. Szlifierka o nastepujgcych parametrach minimalnych:
wydajny silnik o mocy 1200 W z bezposrednim chtodzeniem, wytacznikiem przecigzeniowym oraz
trwatymi szczotkami, zabezpieczenie przed ponownym rozruchem, ostona zabezpieczona przed
obracaniem sie podczas pracy i redukcja poziomu drgan, duzy przycisk funkcji blokady wrzeciona, 6-
stopniowy wybor predkosci obrotowej dla réznych materiatéw. System tagodnego rozruchu i
ogranicznik pradu rozruchowego, gtowica przektadni obracana w skokach 90 stopni.

Wiertarka pneumatyczna prosta wraz z wezami o dtugosci min. 5 m i zestawem wiertet 19 szt. HSS- G
1-10 mm komplet szt. 2

Przedtuzacz pneumatyczny zwijany na bebnie dtugos¢ min. 15m —szt. 2.

Pistolet do przedmuchiwania —szt. 2,

Zestaw min. 27 numeratoréw w formie liter alfabetu o wysokosci 6mm,

Zestaw min. 9 numeratoréw w formie cyfr o wysokosci 6mm,

Stét spawalniczy montazowy o wymiarach minimalnych 1000x500x100 mm z otworami 16mm. Otwory
rozmieszczone w module 50x50mm. Blat stotu o grubosci minimum 12mm. Stét zostanie dostarczony
wraz z zestawem oprzyrzgdowania min. 25 szt.: katownik mocujgcy 90x90x25mm 4szt, belka L150
4szt., trzpien mocujacy krétki 12mm, uchwyt zaciskowy 190mm wraz ze $rubg mocujacy 4szt.
Przyktadowe zdjecie stotu:

Kurtyna spawalnicza 1800x1400mm szt. 3

Stanowiska spawalnicze o nastepujacych parametrach:

Stanowisko sktada sie z dwdch stotéw spawalniczo szlifierskich oraz ramienia odciggowego.

W stotach spawalniczo szlifierskich powietrze jest odciggane zaréwno przez ruszt dolny jak i przez
tylny. Wymiary kazdego ze stotéw minimum: szer. 1300mm, gtebokos¢ 900mm, wysokos¢ 850mm.
Ramie odciggowe o dtugosci minimalnej 4m z mozliwoscig swobodnego ustawiania w kazdej pozycji.



Srednica rury ssawnej 160mm.

Zarowno stoty szlifierskie jak i ramie ssgce muszg zosta¢ zamontowane i uruchomione w
pomieszczeniu wskazanym przez Zamawiajgcego. Wykonawca podtaczy stoty i ramie do istniejgcego
przewodu wentylacyjnego w postaci rury o srednicy 160mm. Obowigzkiem Wykonawcy jest
dostarczenie wentylatora oraz niezbednych rur i akcesoriow niezbednych do poprawnego
funkcjonowania instalacji. Plan sytuacyjny pomieszczenia przedstawia ponizy rysunek.
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