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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Do oferty nalezy dotaczy¢ opis produktow, jakie oferuje Wykonawca

Zadanie 1: Dostawa, instalacja i uruchomienie fabrycznie nowej, nie uzywanej spawarki TIG, przecinarki
plazmowej, pélautomatu spawalniczego MIG/MAG, spawarki inwertorowej dla Pracowni Odlewnictwa i
Spawalnictwa

1. automat spawalniczy MIG/MAG

Parametry techniczne:

Zasilanie z sieci elektrycznej pradem tréjfazowym: 380/400 V,

Zakres pradu spawania: 40 — 180 A, (regulacja ptynna lub skokowa, ale min. w 6 zakresach), lub wigcej.

Odczyt wartos$ci napigcia i natezenia pradu cyfrowy (wyswietlacz elektroniczny),

Prowadzenie drutu spawalniczego w systemie czterorolkowym (rolki w komplecie dla drutu @ 0,6 mm i @ 0,8 mm).

Plynna regulacja predkosci podawania drutu w zakresie min. 0,5 — 5 m/min,

Butla gazowa duza (napetniona CO,) w zestawie wraz z reduktorem do tej butli.

Dhugosci przewodow wchodzacych w sktad standardowego wyposazenia spawarki: min 2,5 m (kazdy),

8. Automat musi posiada¢ system chtodzenia (wentylator) oraz zabezpieczenie przeciw przeciazeniu (w przypadku
przegrzania lub uszkodzenia automatycznie odcina zasilanie powodujac wytaczenie urzadzenia).

9. Automat musi posiada¢ mozliwos$¢ spawania cigglego i okresowego (punktowego).

10. Automat musi by¢ tatwy w transporcie i przemieszczaniu w inne czesci hali (czyli posiada¢ podstawe na kotach),

11. Dokumentacja techniczna, wraz z petng instrukcja obstugi w jezyku polskim.
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Wyposazenie automatu spawalniczego:

e Szpula min 4 kg z drutem @ 0,8 mm do spawania stali wegglowych — 2 szt.

e Szpula min. 4 kg z drutem @ 0,8 mm do spawania stali stopowych — 1 szt.

e Szpula min. 4 kg z drutem @ 0,8 mm do spawania stopéw aluminium — 1 szt.

e Szpula 5 kg z drutem samoostonowym @ 0,8 mm do spawania stali weglowych — 2 szt.

e Dysze i koncowki (w tym 3 szt. dysze, 5 szt. koncoéwki prowadzenia drutu),

e Dwie przylbice spawalnicze samos$ciemniajgce sie z regulacjg zaciemnienia (certyfikowane),

e Metalowa szafka zamykana na klucz, w ktorej bedzie mozna trzymacé oprzyrzadowanie spawarki.

Wszystkie elementy wchodzace w sktad wyposazenia automatu spawalniczego maja by¢ z nim kompatybilne zapewniajac
prawidtowa 1 bezpieczng pracg¢ automatu.

Instalacja i szkolenie:

W ramach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajacego (wliczony w cen¢ zakupu),
instalacje, ewentualng kalibracj¢ (jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie spawarki (przeprowadzenie proby spawania).
Dokona takze bezplatnego przeszkolenia, w zakresie obshugi i eksploatacji automatu spawalniczego, pracownikéw
wyznaczonych przez Zamawiajacego.

Gwarancja:
Wykonawca udzieli na cato$¢ urzadzenia (spawarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od dnia podpisania
protokotu odbioru zamdéwienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajacego; Rzeszow, al. Rejtana 16¢, Centrum Transferu
Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgloszeniu awarii nie dtuzszy niz 2 dni robocze. Czas usunigcia usterek nie dluzszy
niz 5 dni roboczych.



2. spawarka T1G

Specyfikacja techniczna:

. zasilanie pradem sieciowym: 230 V,

. zabezpieczenie pradowe: 16A,

. zakres pradu spawania 5 — 160A,

. posiada¢ wyswietlacz elektroniczny (panel) informujacy o pracy urzadzenia oraz nastawionych parametrach,
. posiadac uktad kompensacji wahan napigcia,

. zaplon bezdotykowy

. regulacja parametrow spawania regulowana ptynnie,

. spawarka musi posiada¢ uktad chlodzenia i uktad zabezpieczajacy przed przecigzeniem,

. dokumentacja techniczna oraz petna instrukcja obshugi w jezyku polskim,

. uchwyt do spawania z przewodem o dtugo$ci min. 3 m,

. dwie przylbice spawalnicze samos$ciemniajace si¢ (z regulacja zaciemnienia), certyfikowane.

Instalacja i szkolenie:

W ranach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajacego (wliczony w cen¢ zakupu), instalacje,
ewentualng kalibracje (jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie urzadzenia (przeprowadzenie proby). Dokona takze
bezptatnego przeszkolenia, wyznaczonych przez Zamawiajgcego, pracownikow w zakresie obstugi i eksploatacji zakupionej
aparatury.

Gwarancja:
Wykonawca udzieli na cato$¢ urzadzenia (obrabiarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od dnia podpisania protokotu
odbioru zamowienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajacego; Rzeszow, al. Rejtana 16¢, Centrum Transferu
Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgloszeniu awarii nie dtuzszy niz 2 dni robo-cze. Czas usunigcia usterek nie dhuzszy
niz 5 dni roboczych.

3. przecinarka plazmowa

Specyfikacja techniczna:

. zasilanie pradem sieciowym: 230 V,

. zabezpieczenie pradowe: 16A,

. prad cigcia: max. 25A,

. spawarka musi mie¢ wbudowany kompresor sprezonego powietrza i wytwarza¢ skupiony stru-mien plazmy,
. posiadac filtry wilgoci oraz filtry powietrza oczyszczajace wprowadzone powietrze,

. przecinarka ma umozliwia¢ cigcie materiatow metalowych o grubos$ci mim. 5 mm,

. posiada¢ wyswietlacz elektroniczny informujace o pracy urzgdzenia oraz nastawionych parame-trach,
. regulacja parametrow cigcia regulowana ptynnie,

. dokumentacja techniczna oraz petna instrukcja obstugi w jezyku polskim,

. uchwyt do ciecia z przewodem o dlugosci min. 3 m,

. przewod masowy o dlugosci min. 3m

. butla 401 napetiona gazem w komplecie wraz z reduktorem ci$nienia do butli,

. dwie przylbice spawalnicze samos$ciemniajace si¢ (z regulacja zaciemnienia), certyfikowane.

Instalacja i szkolenie:

W ranach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajacego (wliczony w cene zakupu), instalacje,
ewentualng kalibracje (jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie urzadzenia (przeprowadzenie proby). Dokona takze
bezptatnego przeszkolenia, wyznaczonych przez Zamawiajacego, pracownikdw w zakresie obstugi i eksploatacji zakupionej
aparatury.

Gwarancja:
Wykonawca udzieli na calos¢ urzadzenia (obrabiarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od dnia podpisania protokotu
odbioru zamoéwienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajacego; Rzeszoéw, al. Rejtana 16c, Centrum Transferu
Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgloszeniu awarii nie dtuzszy niz 2 dni robo-cze. Czas usunigcia usterek nie dhuzszy
niz 5 dni roboczych.



4. spawarka inwertorowa

Parametry techniczne:

1. Zasilanie z sieci elektrycznej: 230 V,

2. Zakres pradu spawania: 30 — 120 A, lub wiecej.

3. Spawarka musi mie¢ mozliwo$¢ spawania elektrodami topliwymi otulonymi: @ 1,6 — 4,0 mm,

4, Regulacja pradu spawania: ptynna lub skokowa (gdy skokowa to w min. 4 zakresach) - prefero-wany wyswietlacz
cyfrowy informujacy o parametrach spawania (V oraz A).

5. Dlugos¢ wszystkich przewodow stanowigcych standardowe wyposazenie spawarki: min. 2,5 m (kazdy),

6. Spawarka musi posiada¢ uktad chlodzenia oraz zabezpieczenia przez przecigzeniem (w chwili przegrzania system
zabezpieczajacy wylacza spawarke).

7. Dtugo$¢ przewodow masowego i spawalniczego min. 2,5 m.

8. Pas no$ny (w komplecie) umozliwiajacy przenoszenie spawarki,

9. Dokumentacja i pelna instrukcja obstugi w jezyku polskim.

10. Klasa energetyczna A,

11. Masa spawarki max. 6 kg.

Wyposazenie spawarki:

. Dwie przylbice spawalnicze samo$ciemniajace si¢ z mozliwo$cia regulacji stopnia zaciemnie-nia (certyfikowane),

. Elektrody rutylowe do spawania stali weglowych (@ 1,5 mm i @ 3 mm; po jednym opakowaniu dla kazdej ze
$rednic),

. Mtiotek spawalniczy (2 szt.) i szczotka spawalnicza (druciana) do oczyszczania spoin (2 szt.),

. Metalowa szafka zamykana na klucz, w ktorej bgdzie mozna trzymacé oprzyrzadowanie spa-warki.

Instalacja i szkolenie:

W ramach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajacego (wliczony w cen¢ zakupu), instalacje,
ewentualng kalibracje (jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie spawarki (przeprowadzenie proby spawania). Dokona takze
bezptatnego przeszkolenia, w zakresie obstugi i eksploatacji spawarki, pracownikow wyznaczonych przez Zamawiajacego.

Gwarancja:
Wykonawca udzieli na cato$¢ urzadzenia (spawarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od dnia podpisania protokotu
odbioru zamdéwienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajacego; Rzeszow, al. Rejtana 16¢, Cen-trum Transferu
Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgloszeniu awarii nie dluzszy niz 2 dni robocze. Czas usunigcia usterek nie dtuzszy
niz 5 dni roboczych.



