* UNIA EUROPEJSKA
. 5 EUROPEJSKI FUNDUSZ
% ;3}. PODKARPACKIE ROZWOJU REGIONALNEGO
&7

PROGRAM
REGIONALNY WOIEWODZTWO
NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

Zat. nr 2 do SIWZ

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Dostawa, instalacja i uruchomienie fabrycznie nowej diutownicy i wiertarki stupowej dla Pracowni Obroébki
Skrawaniem i CNC Centrum Innowacji i Transferu Wiedzy Techniczno- Przyrodniczej

DLUTOWNICA
Specyfikacja techniczna:
Parametr jednostka TS-200
skok suwaka mm 100 - 200
‘s . . . . L: 26, 31, 36, 46
llo$¢ skokéw na minute (60Hz) (min.) 1/min H: 53 62,73, 93
‘s . . . . L: 22, 26, 31, 39
llo$¢ skokéw na minute (50Hz) (min.) 1/min H: 44,52, 61,78
Pionowy przesuw ustawczy belki mm 150 - 220
Kat pochylenia belki (min.) ° +/-30°

Odlegtos¢ miedzy podstawg belki a powierzchnig

. mm 300
stotu roboczego (min.)
Odlegtos¢ miledzy 0sig narzedzia a powierzchnig mm 355
kolumny (min.)
Srednica stotu roboczego mm 350 - 400
Przesuw wzdtuzny stotu roboczego mm 200 - 250
Przesuw poprzeczny stotu roboczego mm 150 - 250
Moc silnika gtéwnego (max.) kW 1,5
Waga urzadzenia (max.) kg 800

Wyposazenie diutownicy;

e system smarowania,

e stot obrotowy,

e oSwietlenie przestrzeni roboczej,

e podstawowy zestaw narzedzi obstugowych,

e ostony gumowe prowadnic,

e system chtodzenia (wraz z cieszg syntetyczna koncentrat 5 litrow dostarczone w osobnym
pojemniku),

e odczyt cyfrowy,

e noze dtutownicze o wymiarach 3,4, 5, 6, 8 - po 3 szt. z kazdego wymiaru

e metalowa szafa narzedziowa zamykana na ktddke lub zamek, w ktérej bedzie mozna
przechowywacd narzedzia i wyposazenie wchodzgce w sktad obrabiarki.



Uwaga! Wykonawca wraz z obrabiarkg zobowigzany jest dostarczy¢ podest, na ktdorym stanie
obrabiarka. Podest ma by¢ wykonany z materiatu trwatego, zapewniajgcego stabilng prace obrabiarki.
Wymiary podestu muszg by¢ tak dobrane, aby nacisk na 1 m? posadzki nie przekraczat 200 kg.

Instalacja i szkolenie:

W ranach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajgcego (wliczony w
cene zakupu), posadowienie obrabiarki w miejscu jej przeznaczenia, instalacje, ewentualng kalibracje
(jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie obrabiarki. Dokona takze przeszkolenia, wyznaczonych przez
Zamawiajgcego, pracownikow.

Gwarancja:
Wykonaweca udzieli na cato$¢ urzagdzenia (obrabiarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od
dnia podpisania protokotu odbioru zamdéwienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajgcego; Rzeszdw, al. Rejtana 16c,
Centrum Transferu Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgtoszeniu awarii nie diuzszy niz 2 dni
robocze. Czas usuniecia usterek nie dtuzszy niz 5 dni roboczych.

WIERTARKA StUPOWA

Specyfikacja techniczna:

Parametr Wartos¢
Maksymalna srednica wiercenia w stali 25 mm
Maksymalna $rednica gwintowania M12
Wysuw tulei wrzeciona 0-110 mm
odlegtos¢ wrzeciona od kolumny max . 230 mm (nie mniej niz 150 mm)
odlegtos¢ wrzeciono-stoét max. 690 mm (nie mniej niz 400 mm)
odlegto$é wrzeciono-podstawa min. 1180 mm
przesuw stotu w pionie max. 555 mm (nie mniej niz 350 mm)
Stozek wrzeciona (Morse) No. 3
Regulacja obrotéw wrzeciona Bezstopniowa z cyfrowym odczytem
Zakres obrotow wrzeciona 80-1600 obr/min
Wymiary stotu (min.) 400 x 320 mm
Robocze wymiary stotu (min.) 340 x320 mm
Moc silnika (max.) 1.5 kw
Waga netto (max.) 300 kg

Wyposazenie wiertarki stupowej:

e imadto maszynowe zwykte obrotowe (umozliwiajgce obrét o dowolny kat w zakresie min. 0 - 90
stopni) kompatybilne ze stotem wiertarki,

e imadto maszynowe do rur/watkdéw (kompatybilne ze stotem wiertarki),

e Sruby dociskowe wraz z nakretkami do mocowania imadet maszynowych (kompatybilne z
obrabiarkg),

e komplet srub dociskowych o dtugosci do 250 mm wraz z nakretkami (dtugosci zréznicowane co
50 mm); jako jedne komplet z danej dtugosci rozumie sie 4 szt. takich srub x ilo$¢ kompletéw
(kompatybilne z obrabiarkg),



e lewarki pod tapy dociskowe o wys. do 250 mm - 4 komplety, (kompatybilne z obrabiarka),

e duzy komplet gwintownikéw maszynowych do otwordw walcowych w zakresie @ M3 - M20 wraz
z suwmiarkg wystepujacg w tym komplecie oraz sprawdzian (wzornik) do skoku gwintu
(komplet),

e komplet rozwiertakdéw walcowych maszynowych w zakresie @ 4 - 32 H7, co 1 mm.

e komplet wiertet maszynowych w zakresie ¢ 3 - 20 mm, ze szczegdlnym uwzglednieniem wiertet
pod gwinty metryczne standardowe i rozwiertaki,

e uchwyt samocentrujgcy bez klucza (szybkomocujacy) w zakresie ¢ 0 - 10 mm, zakonczony
stozkiem Morse'a,

e uchwyt samocentrujgcy bez klucza (szybkomocujacy) w zakresie @ 3 - 20 mm, zakonczony
stozkiem Morse'a nr 3,

e tulejki redukcyjne (w zakresie 0 - 4 komplet) do wrzeciona wiertarki, umozliwiajgce mocowanie
réznorodnych narzedzi zakoriczonych stozkiem Morse'a,

e metolowa szafa narzedziowa (zamykana na klucz lub ktédke), w ktérej bedzie mozna
przechowywaé narzedzia i wyposazenie wchodzgce w sktad obrabiarki.

Uwaga! Wykonawca wraz z obrabiarkg zobowigzany jest dostarczy¢ podest, na ktédrym stanie
obrabiarka. Podest ma by¢ wykonany z materiatu trwatego, zapewniajgcego stabilng prace obrabiarki.
Wymiary podestu musza by¢ tak dobrane, aby nacisk na 1 m? posadzki nie przekraczat 200 kg.

Instalacja i szkolenie:

W ranach dostawy Wykonawca: zagwarantuje transport do siedziby Zamawiajgcego (wliczony w
cene zakupu), posadowienie obrabiarki w miejscu jej przeznaczenia, instalacje, ewentualng kalibracje
(jezeli jest to konieczne) oraz uruchomienie obrabiarki. Dokona takze przeszkolenia, wyznaczonych przez
Zamawiajgcego, pracownikow.

Gwarancja:
Wykonaweca udzieli na cato$¢ urzagdzenia (obrabiarki) przynajmniej 24 m — ce gwarancji liczonej od
dnia podpisania protokotu odbioru zaméwienia.

Serwis:

Czas reakcji serwisu (dotyczy czasu przyjazdu do siedziby Zamawiajgcego; Rzeszéw, al. Rejtana 16c,
Centrum Transferu Wiedzy Przyrodniczo — Technicznej) po zgtoszeniu awarii nie dtuzszy niz 2 dni
robocze. Czas usuniecia usterek nie dtuzszy niz 5 dni roboczych.



