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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
(parametry i wymagania minimalne)

Dostawa zestawu systeméw skanowania 3D dla jednostki Uniwersytetu Rzeszowskiego
w ramach projektu pn. ,,Centrum Innowacyjnych Technologii”

Dostawa, instalacja i uruchomienie zestawu systeméw skanowania 3D spelniajacego kryteria ogdlne oraz
szczegblowe:

OPIS PODSTAWOWYCH PARAMETROW

Pozycja nr 1: Dostawa skanera 3D o nastepujacych parametrach minimalnych: 1 zestaw
Skaner 3D w technologii waskopasmowego §wiatla strukturalnego:
Parametry techniczne:

1) Zrédlo $wiatta LED (gwarancja co najmniej 20 000 godzin pracy).

2) Liczba niezaleznych objetosci pomiarowych: min. 2 o nastgpujacych parametrach minimalnych
Dwa detektory: kazdy min. 10MPix.
1 detektor 2 detektor
Wymagane parametry dla objetosci pomiarowej min. | Wymagane parametry dla objetosci pomiarowej min.
300x200x210mm, pomiar strukturalnym §wiattem 800x600x350mm, pomiar strukturalnym $wiatlem
zielonym LED wraz z mozliwo$cia pozyskania biatym LED wraz z mozliwo$cig pozyskania
informacji o realistycznej teksturze obiektu informacji o realistycznej teksturze obiektu
mierzonego: mierzonego:

Tryb pomiarowy |:
— Rozdzielczo$¢ skanowania min. 164

Tryb pomiarowy |:
— Rozdzielczo$¢ skanowania min. 23

pkt/mm?. 2
. . . . pkt/mm=,
— Maksymalna niepewno$¢ pomiaru w osi . . . .
. — Maksymalna niepewno$¢ pomiaru w osi
X,Y,Z: 0,02mm. .
X,Y,Z: 0,1mm.

— Minimalna ilo$¢ punktow z jednego
kierunku: 10 min.
—  Czas pomiaru: maksymalnie 5 sekund.

—  Minimalna ilo§¢ punktéw z jednego
kierunku: 10 min.
—  Czas pomiaru: maksymalnie 5 sekund.

Tryb pomiarowy Il:
— Rozdzielczo$¢ skanowania min. 41

Tryb pomiarowy Il:
- Rozdzielczo$é skanowania min. 6 pkt/mm?,

pkt/mm?. . > ) :
. ‘s . . — Maksymalna niepewnos$¢ pomiaru w osi X,
— Maksymalna niepewno$¢ pomiaru w osi i
. Y, Z:0,1mm.
X,Y, Z:0,02mm.

—  Minimalna ilo§¢ punktéw z jednego
kierunku: 2,5 min.
—  Czas pomiaru: maksymalnie 3 sekundy.

— Minimalna ilo$¢ punktow z jednego
kierunku: 2,5 min.
— Czas pomiaru: maksymalnie 3 sekundy.

3) Automatyczne aczenie pomiardw czgsciowych na podstawie znacznikéw pozycjonujacych.

4) Co najmniej 1000 szt. znacznikdw pozycjonujacych do zautomatyzowanego procesu 1aczenia
poszczegodlnych wynikow pomiarowych.

5) Skaner 3D wyposazony w znaczniki laserowe wskazujace umiejscowienie objetosci pomiarowych.

6) Statyw do mocowania skanera 3D z glowica kulowa.

7 Glowica skanujaca nie wymagajaca kalibracji przez uzytkownika koncowego.

8) Trwala, zamknigta obudowa glowicy skanujacej 3D, uniemozliwiajaca rozkalibrowanie.

9) Wraz z dostawg nalezy przedstawi¢ potwierdzenie przeprowadzenia wewnetrznej kontroli doktadnosci

pomiarowej skanera 3D zgodnie z norma VDI/VDE 2634 lub rownowazng wraz z kopiami certyfikatow
wzorcow z Akredytowanego Laboratorium Pomiarowego, na podstawie ktorych przeprowadzono
sprawdzenie.

10) Dane wyjsciowe ze skanera 3D - chmura punktéw opisana wartoSciami metrycznymi: X,Y,Z
i kolorystycznymi: R,G,B.
11) Licencja o nieograniczonym czasie na oprogramowanie sterujace glowica skanujaca 3D w polskiej

wersji jezykowej, zawierajaca minimalng funkcjonalnos¢:



— pomiar 360 stopni na stoliku obrotowym.

— automatyczne laczenie chmur punktéw na podstawie znacznikow pozycjonujacych (markerow).
— tworzenie i naprawa siatek trojkatow.

— obliczanie odlegtosci miedzy punktami.

— wizualizacja odchylek przy dopasowaniu ptaszczyzny/ sfery.

— edycja kolorystyczna punktow.

— naktadanie tekstury.

— import plikéw: co najmniej STL, TXT.

— eksport plikéw: co najmniej TXT, STEP, OBJ+tekstura, STL, VRML+tekstura, PLY.

— automatyczna obrobka od nieuporzadkowanych chmur punktow do siatki trdjkatow z natozong teksturg
jednym kliknigciem.

12) Statyw z gltowica kulowa do montowania i pozycjonowania glowicy skanujace;j.
13) Sztywna skrzynia transportowa, z zamkami motylkowymi i wypelnieniem zabezpieczajagcym przed
wstrzasami.

Pozycja nr 2: Dostawa ultraszybkiego skanera 3D o nastepujacych parametrach minimalnych: 1
zestaw
Ultraszybki skaner 3D w technologii waskopasmowego biatego $wiatla strukturalnego:
Parametry techniczne:
1) Zrédto $wiatta LED (gwarancja co najmniej 20 000 godzin pracy).
2) Liczba objetosci pomiarowych: 1 o nastepujacych parametrach minimalnych
Dwa detektory: kazdy min. 1,3 MPix.
Wymagane parametry dla obj¢tosci pomiarowej min. 600x400x350mm.
- Rozdzielczosé skanowania min. 10 pkt/mm?,
—  Maksymalna niepewno$¢ pomiaru w osi X,Y,Z: 0,06mm.
— Minimalna ilo$¢ punktow z jednego kierunku: 2,6 min.
—  Czas pomiaru: maksymalnie 1,5 sekundy.

3) Skaner 3D wyposazony w znaczniki laserowe wskazujgce umiejscowienie objetosci pomiarowej.

4) Statyw do mocowania skanera 3D z gtowica kulowa.

5) Glowica skanujaca nie wymagajaca kalibracji przez uzytkownika koncowego.

6) Trwata, zamknigta obudowa glowicy skanujacej 3D, uniemozliwiajaca rozkalibrowanie.

7) Wraz z dostawa nalezy przedstawi¢ potwierdzenie przeprowadzenia wewnetrznej kontroli doktadnosci

pomiarowej skanera 3D zgodnie z norma VDI/VDE 2634 lub rbwnowazng wraz z kopiami certyfikatow
wzorcoOw z Akredytowanego Laboratorium Pomiarowego na podstawie ktorych przeprowadzono
sprawdzenie.

8) Dane wyjSciowe ze skanera 3D: chmura punktéw opisana wartosciami metrycznymi: X,Y,Z
i kolorystycznymi: R,G,B.
9) Licencja o nieograniczonym czasie na oprogramowanie sterujace glowicg skanujacg 3D w polskiej

wersji jezykowej, zawierajaca minimalng funkcjonalnosc:

—  Mozliwo$¢ pomiaru 360 stopni na stoliku obrotowym.

—  Tworzenie i naprawa siatek trojkatow.

—  Obliczanie odlegtosci miedzy punktami.

—  Wizualizacja odchytek przy dopasowaniu ptaszczyzny/ sfery.

—  Edycja kolorystyczna punktow.

—  Naktadanie tekstury.

—  lmport plikéw: STL, TXT.

—  Eksport plikow: TXT, STEP, OBJ+tekstura, STL, VRML+tekstura, PLY.

—  Automatyczna obrobka od nieuporzadkowanych chmur punktow do siatki trojkatow z nalozong
teksturg jednym kliknigciem.

10) Statyw do montowania i pozycjonowania glowicy skanujacej z mozliwo$cig pochylania gtowicy na
statywie.

11) Sztywna skrzynia transportowa, z zamkami motylkowymi i wypelnieniem zabezpieczajacym przed
wstrzgsami.



Pozycja nr 3: Dostawa wyposazenie dodatkowe o nastepujacych parametrach minimalnych:
1 komplet

Wyposazenie dodatkowe stanowigce integralng czesé zestawu:

a)

b)

d)

€)

Platforma obrotowa o doktadnym przesuwie zintegrowana z oprogramowaniem sterujagcym skanera 3D,
pozwalajaca na automatyczne taczenie pomiarow kierunkowych jak i na markery. Talerz o $rednicy co
najmniej 500 mm, no$no$¢ co najmniej 60 kg. Sztywna skrzynia transportowa, z zamkami
motylkowymi i wypetnieniem zabezpieczajacym przed wstrzgsami.

Licencja o nieograniczonym czasie na oprogramowanie do zaawansowanej obrobki danych ze skanera
3D w angielskiej wersji jezykowej o minimalnej funkcjonalnosci:

—  Obstuga chmur punktow powyzej 100 000 000 punktow.

—  Automatyczne faczenie chmur punktow.

—  Automatyczne tworzenie siatki trojkatow.

—  Automatyczne latanie siatki trojkatéw po krzywiznie obiektu.

— Doktadny proces kontroli jakosci na podstawie dopasowania modelu skanowanego do
referencyjnej dokumentacji technicznej CAD.

—  Automatyczne generowanie kolorowej mapy odchylek.

—  Mozliwo$¢ automatycznego otrzymania informacji o odchytce w dowolnym wskazanym punkcie.

—  Mozliwo$¢ tworzenia skryptoéw pomiarowych, tzw. ,,makr” procesu kontroli jakosci.

— Automatyczne zapisywanie wykonywanych operacji w oprogramowaniu oraz umieszczanie ich
w aporcie kontrolno- pomiarowym w postaci PDF 3D.

—  Tworzenie cech geometrycznych obiektu skanowanego, np. ptaszczyzn, sfer, walcow.

—  Tworzenie dokumentacji wymiarowej 2D oraz 3D.

Licencja o nieograniczonym czasie na oprogramowanie do tworzenia dokumentacji produkcyjnej CAD

3D na podstawie skanu 3d obiektu rzeczywistego w angielskiej wersji jezykowej o minimalnej

funkcjonalnosci:

—  Praca na chmurach punktéow powyzej 100 000 000 punktow.

—  Automatyczne taczenie skandéw kierunkowych w postaci chmur punktow czy tez siatek trojkatow
na podstawie krzywizny oraz scalanie ich w jeden obiekt.

—  Mozliwo$¢ automatycznego nakladania siatek trojkatow oraz powierzchni parametrycznych.

—  Mozliwo$¢ przeprowadzenia takich operacji, jak: ostrzenie krawedzi, tatanie dziur czy
modelowanie na podstawie wynikow ze skanera 3D.

—  Automatyczne rozpoznawanie ksztalttow geometrycznych w zaimportowanej chmurze punktow ze
skanera 3D.

— Automatyczne generowanie konturu na podstawie przekroju w dowolnej ptaszczyznie obiektu
skanowanego.

— Automatyczne wyznaczanie 0siowosci otworow.

—  Wszystkie wykonywane czynno$ci zapisywane w postaci drzewa operacji.

—  Mozliwo$¢ bezposredniego importu drzewa operacji do takich programoéow, jak: CATIA,
SolidWorks, ProEngineer, NX, Inventor i inne.

Przenosna stacja robocza PC certyfikowana przez producenta przedmiotowych skaneréw 3D na

kompatybilno$¢ z glowicami skanujgcymi.

Jako czgs¢ zestawu Wykonawca dostarczy szafe bezpieczenstwa (do przechowywania zestawu

pomiarowego).



Przykladowe zdjecie ponizej:

Powyzsze wymagania spelnia np. szafa do duZych obcigZen Jotkel.

Wymiary: co najmniej 1050 mm (szeroko$¢) x 630 mm (gltebokos¢) x 1950 mm (wysokosé¢). Szafa
(o calkowitym obcigzeniu co najmniej 500 kg) bedzie posiadala co najmniej 3 pdtki z mozliwoscia
regulacji wysokosci (dopuszczalne obcigzenie kazdej z pétek: co najmniej 85 kg) oraz 3 szuflady
(dopuszczalne obcigzenie kazdej z szuflad: co najmniej 85 kg), a takze stopki regulacyjne umozliwiajace
poziomowanie szafki.

Wykonawca dostarczy takze stot laboratoryjny do pracy na siedzaco, o wym. 1700 mm (dhugosc) x 700
mm (glebokos¢) x 900 mm (wysoko$¢). Konstrukcja stolu oparta bedzie na wzmocnionym i stabilnym
stelazu wykonanym ze stalowego profilu zamknigtego o przekroju 30 x 30 mm, malowanego proszkowo
farba epoksydowa, do ktdrego zamocowane zostang plastyczne elastomery (powodujace ttumienie drgan)
i na ktorych umieszczona zostanie ptyta wagowa (po stronie lewej stofu) o wymiarach minimum 500x500
mm. Dodatkowo stelaz bedzie posiadat system poziomowania w zakresie co najmniej 0-40 mm. Blat
i obudowa stotu zostang wykonane z ptyty laminowanej, po jego prawej stronie stot posiadatl bedzie
zabudowang szafke o szerokosci min. 600 mm z trzema szufladami i zamkiem.

Przykladowe zdjecie poniZej:

Powyisze wymagania spetnia np. stol wagowy LabDud



g) Wraz ze stotem zostanie dostarczony fotel obrotowy o trwatej konstrukcji. Oparcie fotela tapicerowane
w kolorze preferowanym ciemno szarym (lub siatkowe) powinno byé ergonomicznie wyprofilowane,
zblizone do profilu kregostupa, wyposazone w regulowane podparcie odcinka lgdzwiowego kregostupa.
Obszerne, szerokie siedzisko, z mozliwoscig regulacji wysokosci, réwniez tapicerowane w kolorze
preferowanym ciemno szarym zapewniajace odpowiedni komfort uzytkowania. Fotel bedzie posiadat
mozliwo$¢ plynnej regulacji kata nachylenia siedziska i oparcia. Podstawa min. pigcioramienna,
aluminiowa w kolorze preferowanym chrom. Podlokietniki regulowane gora dot z naktadkg obrotows.
Zagtowek wykonany z tworzywa, regulowany, siatkowy.

Przyktadowe zdjecie poniZej:
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Powyisze wymagania spetnia np. fotel ACTION.
h) Dostawca przeprowadzi pelna instalacj¢ oraz bezptatne szkolenie z obstugi oferowanego zestawu
pomiarowego w ramach dostawy w siedzibie Zamawiajacego dla co najmniej 5 0sob.

i) Gwarancja na system: minimum 12 miesiecy.


http://www.mojekrzesla.pl/index.php?_search_category=on&att2%5B2901%5D=2904&do_search=true

