ZP/UR/12/2013 Zalacznik nr 1.1 do Siwz
Opis przedmiotu zamowienia

I. Wymagane parametry OKLEJARKI
(maszyny do oprawiania ksiazek metoda klejenia)

1) Urzadzenie catkowicie nowe.
2) Oklejarka jednoszczekowa z watkowym systemem nanoszenia kleju topliwego, bardzo precyzyjnym
(z mozliwoscia doktadnej regulacji naktadanego kleju).

3) Klejenie klejem na goraco (klejem topliwym) — temperatura do 210°C.

4) Mozliwos¢ wykonywania:

— opraw bezszyciowych z frezowaniem grzbietu (Scinanie, mechacenie, szczotkowanie i odpylanie), jak
réwniez — odstawiania frezow (beznarzgdziowym ustawianiem frezow — na zero);

— dla potrzeb zawieszania tylko oktadek — na bloku ksigzkowym bez frezowania uprzednio zszytego bloku
ni¢émi (poza tym urzadzeniem).

5) Predko$¢ mechaniczna minimum 500 taktow/godz.

6) Urzadzenie z mechanizmami bigujagcymi — listwowymi lub krgzkowymi — zapewniajace bardzo dobre;j

jakosci bigowanie, a co si¢ z tym wiagze — dobra otwieralno$¢ ksigzek.

7) Gramatura papieréw wktadu ksiazkowego 60-170 g/m?.

8) Grubos¢ bloku ksigzki — 2-50 mm.

9) Szerokos¢ oktadki — 242—710 mm.

10) Wysokos¢ oktadki — 120-440 mm.

11) Gramatura oktadki — 120-300 g/m®.

12) Mozliwosé¢ beznarzedziowej regulacji (ustawiania) gtebokosci frezowania — 0-3 mm.

13) Silny odciag Scinek (z frezowania) i pylu papierowego (bardzo doktadne odpylanie frezowanych
grzbietow).

14) Wysoka jakosc¢ sfrezowania i zmechacenia grzbietu wktadow ksiazkowych.

15) Temperatura kleju — zakres do 210°C.

16) Naktadanie kleju na grzbiecie wktadu ksigzkowego z doktadng regulacjg start—stop dla $ciezki klejowej,
z mozliwoscig naktadania kleju rowniez po bokach — przy grzbiecie ksigzki (dwustronnie) — dla potrzeb
wykonywania opraw prostych — zaréwno opraw przylegajacych (bez zaklejania bokow — 2 bigi), jak
i opraw prostych dwustronnie zakrywajacych (z zaklejaniem bokow — 4 bigi).

17) Mozliwos¢ regulacji (ustawiania) czasu prasowania wktadow ksiazkowych — dla prawidtowego
uformowania grzbietu.

18) Wymiary (nie wigcej niz):

— dtugo$¢ maszyny z wyktadaniem 3100 mm,

— szerokos¢ maszyny z wyktadaniem 2300 mm,

— wysokos¢ maszyny z zamknigta obudowa 1400 mm,

— wysoko$¢ maszyny z otwartg obudowg 1900 mm.

19) Mozliwos¢ regulacji ustawiania — tryb automatyczny:

— otwierania zacisku w zaleznosci od grubosci bloku wktadu ksigzkowego.

— ustawiania tarcz — krgzkéw (lub innych elementow) dla potrzeb bocznego nanoszenia kleju — w
zaleznos$ci od grubosci bloku wktadu ksigzkowego i rodzaju oprawy;

— bigowania (szeroko$¢ rozstawu i glebokosci bigu) — w zaleznosci od grubosci bloku wkiadu
ksigzkowego oraz grubos¢ bigowanego kartonu (oktadki);

— prasowania bocznego bloku wktadu ksigzkowego;

20) Wysokos$¢ stosu oktadek minimum 150 mm.

21) Zabezpieczenia (fotokomorki) przy wprowadzaniu wktadu ksigzkowego.

22) Utrzasanie i doktadne wyrownywanie wkladanego bloku wktadu ksigzkowego.

23) Mozliwo$¢ wykonywania 2 i1 4 bigéw (przegniecen):

— 2 bigi — w oprawie prostej przylegajace;j,

— 4 bigi — w oprawie prostej dwustronnie zakrywajace;.
24) Urzadzenie gotowe do pracy wyposazone kompletnie — w tym réwniez w kompresor.
25) Formaty (mozliwos¢ klejenia):



— wysokos¢ bloku ksigzki 120-440 mm,
— szerokos$¢ bloku ksigzki 120-320 mm.
26) min. 2 lata gwarancji.
27) czas reakcji serwisowej — max. 48 godzin (w dni robocze)
28) czas naprawy- max. 7 dni roboczych
29) dostawa, instalacja urzadzenia oraz przeszkolenie 3 o0sob, ktore beda obstugiwaé urzadzenie u
Zamawiajacego (pracownikow Zamawiajacego) — W cenie oferty.



