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Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia

Do oferty nalezy dotaczy¢ opis produktow, jakie oferuje Wykonawca
(wraz m.in. ze zdjeciem, parametrami technicznymi, wymiarami)

Dygestorium wzmocnione - ceramiczne

Dygestorium musi by¢ zgodne z ponizszym opisem oraz wyposazane w media i opcje zgodnie ze
szczegotowa specyfikacjg asortymentowa.

Konstrukcja

Dygestorium modutowe, musi by¢ niepalne, tatwo zmywalne, nienasigkliwe i zabezpieczone galwanicznie
przed korozjg - wykonane w catosci z blachy stalowej ocynkowanej (grubos¢ warstwy cynku minimum 3
pMm), pokrytej lakierem epoksydowym, naktadanym metodg proszkowg i nastepnie wypalanym w temp.
min 210°C (grubos$¢ powtoki lakierniczej minimum 70 um). Do budowy dygestorium i szafek nie dopuszcza
sie stosowania jakichkolwiek materiatéw drewnopochodnych (np. ptyt laminowanych, OSB, sklejki, MDF,
drewna, itp.).

Dygestorium musi sktadaé¢ sie z czesci roboczej (zawierajgcej komore roboczg z podwoéjnymi scianami
bocznymi) wraz z blatem, panele z mediami, okno przednie, system wentylacyjny, oswietlenie,
elektroniczne systemy kontrolno-sterujgce) oraz podstawy, w ktérej mozna zamontowac szafki.

Przy dostawie nalezy dotgczy¢ dokument potwierdzajgcy badanie odpornosci korozyjnej blach z ktérych
wykonanie jest dygestorium, zgodnie z norma PN — EN I1SO 9227: 2007 (lub rownowazny) gdzie wskaznik
wygladu wszystkich badanych probek, zgodnie z nomg PN — EN ISO 10289: 2002 jest nie gorszy niz 10.
Dokument ten musi dotyczy¢ obydwu w/w norm i by¢ wystawiony przez laboratorium akredytowane.
Czes¢ robocza

Konstrukcja czesci roboczej, komora robocza (z podwojnymi Scianami bocznymi i pojedynczg tylng) i
wszelkie elementy ostonowe oraz panele instalacyjne dygestorium muszg byé wykonane w catosci z
blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,75 — 0,80 mm, pokrytej lakierem epoksydowym.

Komora robocza wykonana jako samonosna, bez stelaza wewnetrznego. W celu unikania tworzenia
miejsc gromadzenia sie kurzu lub korozji, komora robocza bez dodatkowej $ciany tylnej (bez podwdjne;j
Sciany tylnej), wentylacja komory roboczej musi by¢ realizowana wytgcznie za pomocg szpar
wentylacyjnych w czesci sufitowej. Nie dopuszcza sie wentylowania komory dygestorium przez podwdjna
tylng Sciane, systemem szybrowym, dolnym kanatem wentylacyjnym, itp.

Sciany boczne i $ciana tylna wytozone ceramika litg o grubo$ci 8 mm, sufit z materiatlu chemoodpornego i
odpornego na wysokie temp., np. szkifa.

W gobrnej czesci komory roboczej wzdtuz $cian bocznych i Sciany tylnej zamontowany system rynienek z
PP do zbierania i odprowadzania do systemu kanalizacji skroplin z sufitu komory roboczej.

W suficie komory roboczej zainstalowany kréciec do potgcznia wentylacji o srednicy 250, wykonany z PP,
z zintegrowanym kolektorem skroplin z ukfadu wentylacyjnego, zabezpieczenie przed zalaniem komory
dygestorium. Goérna czes¢ dygestorium (dach) musi posiadaé, zaslepione w normalnym stanie, otwory
bezpieczenstwa pochtaniajgce energie rozprezania.



Komora robocza musi posia¢ mozliwo$¢ zainstalowania na tylnej Scianie stelaza chemicznego
sktadajgcego sie z 2 pretdow poziomych oraz 2 pretéw pionowych zamocowanych na dwdoch szynach
wykonanych z polipropylenu zbrojonego widknem szklanym. Kazda z szyn musi posiada¢ dwa wozki z
tego samego materiatu umozliwiajgce regulacje wysokosci zamontowania pretdéw na szynie w zakresie
catej jej dtugosci.

Oswietlenie komory roboczej realizowane poprzez dwie $wietlowki o mocy minimum 26W kazda,
umieszczone ponizej sufitu komory roboczej, w przedniej $cianie komory roboczej (ponad oknem), i
odizolowane od niej szczelng obudowg. Dostep do $wietldwek od frontu dygestorium. Swiatto z lampy
musi by¢ skierowane ukosnie do wnetrza komory robocze;j.

Z przodu komory roboczej, na scianach bocznych (przy oknie) oraz nad blatem umieszczone profile
aerodynamiczne ze stali kwasoodpornej lakierowanej proszkowo, poprawiajgce skutecznos¢ wentylacji
komory roboczej. Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zastosowania jako opcje (wymienione w opisie
szczegotowym):

- przepustu na przewody w Scianie bocznej: okragty otwdér wykonczony chemoodpornym tworzywem
sztucznym (np. PP) o srednicy co najmniej 65 mm zamykany od zewnatrz klapka

- otwieranego okienka w $cianie bocznej o wymiarach rzeczywistych (okna po otwarciu i zablokowania
szyby w pozycji otwartej): szerokos¢ 390 mm x wysokos¢ 520 mm:, okno wyposazone w szybe z
poliweglanu odsuwang do gory (chowana w podwdjng boczng sciane) z blokadg umozliwiajgcg
pozostawienie otwartego okna.

Podstawa

Podstawa dygestorium wykonana w catosci z blachy stalowej ocynkowanej, pokrytej lakierem
epoksydowym, gietej w sposdb zapewniajacy sztywnosc¢ konstrukcji oraz mozliwo$¢é wsuniecia po nig
szafek o szerokosci nie mniejszej niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona 0 max 10 cm. Podstawa
poziomowana za pomocg co najmniej 6 stopek regulacyjnych.

Wymiary

Wymiary zewnetrzne dygestorium: szer.: 1500mm, wys.: 2550 mm, gtebokos¢ nie wieksza niz: 900 do
wysokosci 1900 mm, powyzej wysokosci 1900 mm od podtogi dopuszcza sie 950 mm.

Wymiary komory roboczej: szeroko$¢ w mierzona w potowie gtebokosci komory roboczej nie mniejsza niz:
1400 mm. Wysoko$¢ komory roboczej (mierzona od blatu do poziomego sufitu), nie mniej niz 1200 mm,
gtebokosé komory roboczej mierzona od wewnetrznej krawedzi dolnej ramy okna do tylnej $ciany komory

roboczej, nie mniejsza niz 790 mm.

Okno

Okno dygestorium w pojedynczej ramie wykonanej z aluminium malowanego epoksydowo, przeszklone
szybami ze szkta bezpiecznego wielowarstwowego (szkto-folia-szkto) o grubosci minimum 5 mm.
Wszystkie krawedzie szyb fazowane. Szyby w ramie okna oprawione szczelnie przy pomocy uszczelek
gumowych. Na dolnej krawedzi okna zamontowany spojler - uchwyt ze stali kwasoodpornej, lakierowany
proszkowo.

Okno podnoszone za pomocg przeciwciezaru, silnika elektrycznego i sytemu linek kwasoodpornych w
oplocie chemoodpornym, nawijanych na bebnach wykonanych w chemoodpornego tworzywa, nie
dopuszcza sie stosowania uktadow linek z bloczkami (ze wzgledu na przecieranie sie oplotéw na rolkach
bloczkow).

Przeciwciezar okna i wszystkie elementu uktadu podnoszenia okna (linki, bebny, naped) umieszczone w
przednim panelu dygestorium z mozliwoscig tatwego dostepu od frontu dygestorium (bez koniecznosci
odsuwania dygestorium od $ciany lub wysuwania z szeregu). Nie dopuszcza sie montowania przeciwwagi
okna na plecach dygestorium.



Dygestorium musi posiada¢ funkcje automatycznego zamykania okna, czujnik ruchu przed dygestorium,
ktory inicjuje zamkniecie okna w przypadku braku ruchu przed dygestorium w dowolnie programowalnym
czasie do 5 minut. Dygestorium musi posiadac¢ zewnetrzny wigcznik otwierania i zamykania okna noga.
Elektryczny uktad otwierania i zamykania okna sterowany jednym przyciskiem. Naped elektryczny okna
misi posiadac¢ sprzegto przecigzeniowe zapobiegajgce uszkodzeniu silnika w przypadku przytrzymania
okna oraz zatrzymujgce okno w przypadku wyczucia oporu. Otwieranie automatyczne zamknietego okna
musi nastgpi¢ po nacidnieciu jednorazowo przycisku otwierania/zamykania i winno by¢ mozliwe jedynie do
wysokosci 500mm (o ile wczesniej ruch nie zostanie zatrzymany przyciskiem przez uzytkownika). Petne
otwarcie okna bedzie mozliwe w wyniku podwdjnego kolejnego nacisniecia przycisku otwarcia/
zamkniecia. Zamkniecie otwartego okna z kazdej wysokos$ci nastgpi¢ powinno jednokrotnym nacisnieciu
przycisku otwierania/zamykania. Elektryczny naped okna musi automatycznie wigczy¢ sie takze przy
prébie recznego podniesienia lub opuszczenia okna. W przypadku, gdy poruszajgce sie automatycznie
okno napotka opdr powinno automatycznie powroci¢ do pozycji wyjsciowe;.

Blat

Blat wykonany z ceramiki lanej monolitycznej ze zintegrowanym podwyzszonym obrzezem ze wszystkich
stron. Ksztatt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie powierzchni).
Grubos¢ blatu powinna wynosi¢ 28 mm na catej powierzchni czesci ptaskiej (nie dopuszcza sie cienszych
plyt z zebrowaniem) i 35 mm wraz z podniesionym obrzezem. Zlewik chemiczny wykonany réwniez z
ceramiki lanej, umieszczony wzdiuz lewej Sciany komory roboczej, w przedniej czesci blatu roboczego,
najdalsza krawedz zlewika nie dalej niz 50 cm od przedniej krawedzi blatu, poblizu kolumny z mediami
(wklejony z gory). Obcigzenie dopuszczalne blatu, co najmniej 200 kg. Kolor blatu i zlewiku
niebieskoszary. Szerokos¢ blatu i komory roboczej nie mniejsza niz szerokos¢ dygestorium pomniejszona
0 max. 100 mm. Ksztalt blatu dostosowany do przekroju komory roboczej (maksymalne wykorzystanie
powierzchni).

Ceramika musi spetniaé wymagania normy EN ISO 10545-15, protokdt z badania wystawiony przez
laboratorium akredytowane (do dotgczenia przy dostawie)

Do oferty nalezy dotaczyé préobke blatu ceramicznego o wymiarach, co najmniej 10 x 10 cm z fragmentem
przedniej krawedzi blatu o grubos$ci i kolorze zgodnymi z opisanymi powyzej celem oceny odpornosci na
srodki zragce typu kwas siarkowy 95%. Satysfakcjonujacy wynik to blat bez zaciekéw i Sladdéw.

Bezpieczenstwo

Wymagane jest wyposazenie dygestorium w ukfad nadzorujgcy poprawnosé dziatania wentylacji w
dygestorium umieszczony w po lewej stronie dygestorium, ponad oknem. Uktad nadzorujgcy powinien byc¢
wyposazony w panel sterujgcy z alfanumerycznym wyswietlacz LCD z mozliwoscig wyswietlania 5-
cyforwego wyniku pomiaru lub kodu btedu. Panel sterujgcy musi wskazywaé co najmniej: aktualng
warto$¢ przeptywu powietrza przez komore dygestorium w [m?/h], ostrzegaé o nieprawidtowe] pracy
dygestorium za pomocg alarmu akustycznego i optycznego — brak wentylacji, zbyt mata, zbyt duza.

Uktad nadzoru powinien posiadac¢ funkcje wigczania i wytaczania dygestorium, wigczenie i wytgczenie
oswietlenia komory dygestorium bez wytgczania dygestorium, wylgczanie alarmu akustycznego. Uktad
nadzoru winien by¢ wyposazony w podtrzymywanie elektryczne w przypadku zaniku napiecia oraz
powinien posiada¢ mozliwo$¢ sterowania stycznikiem wentylatora zewnetrznego.

Dygestorium musi posiadac certyfikat zgodnosci z normg EN 14175 cz. 1, 2 i 3, -do dotagczenia przy
dostawie



Dygestorium musi posiada¢ zaswiadczenie, wystawione przez laboratorium, z przeprowadzonego badania
z przeptywu powietrza wedtug powszechnie stosowanej normy DIN 12924 czes¢ 1, (do dotgczenia przy
dostawie)

Dygestorium musi posiadac¢ deklaracje zgodnosci CE, (do dotgczenia przy dostawie)

Producent dygestorium musi posiada¢ nastepujgce certyfikaty, ktére nalezy dotgczy¢ przy dostawie:
Certyfikat dla Systemu Zarzadzania wg DIN EN ISO 9001: 2008 zaswiadczajgcy, ze stosuje system
zarzgdzania zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego
wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat OHSAS 18001: 2007 (lub réownowazny) dla Systemu Zarzgdzania bezpieczenstwem i higieng
pracy w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;
Certyfikat dla Systemu Zarzgdzania wg DIN EN ISO 14001: 2005 zaswiadczajacy, ze stosuje system
zarzgdzania srodowiskiem zgodnie z normg w zakresie projektowania, produkcji i sprzedazy
kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego;

Certyfikat dla standardu SCC podwykonawcy wg normy ,Certyfikat bezpieczenstwa podwykonawcow";
zaswiadczajacy, ze stosuje system zarzgdzania bezpieczenstwem dla podwykonawcow zgodnie ze
standardem SCC - stan na rok 2006, w zakresie ustug, projektdéw, montazu, logistyki, planowania i
koordynacji montazu kompleksowego wyposazenia laboratoryjnego.

Media

Pokretta zaworow umieszczone w metalowych kasetach instalacyjnych w pionowych kolumnach
instalacyjnych po lewej stronie okna dygestorium z mozliwoscig zamontowania takze w kolumnach
instalacyjnych po prawej stronie okna dygestorium oraz pod blatem dygestorium.

Gniazda eklektyczne w kasetach instalacyjnych umieszczone w pionowych kolumnach instalacyjnych po
prawej stronie dygestorium z mozliwoscig zamontowania takze w pionowych kolumnach instalacyjnych po
lewej stronie dygestorium oraz pod blatem dygestorium.

Dygestorium musi posiadac¢, co najmniej po 3 kasety (panele) instalacyjne o wymiarach ok. 350 x 100 mm
umieszczone w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium. Pojedyncza kaseta instalacyjna musi
posiada¢ mozliwos¢ zamontowania, co najmniej: 3 gniazd elektrycznych, co najmniej 4 pokretet zaworow.
Kasety musza by¢é montowane metodg zatrzaskowg (wyklucza sie montowania poprzez ich wsuwanie,
nitowanie lub przykrecanie Srubami), co umozliwia¢ musi tatwy montaz i demontaz oraz zmiane potozenia
kaset podczas eksploatacji dygestorium bez koniecznosci demontazu pozostatych kaset kolumny
instalacyjne;j.

Dygestorium musi posiada¢ mozliwos¢ zainstalowania kolejnych zawordéw i gniazd elektrycznych w
kolumnach przy dostepie do dygestorium jedynie od frontu (bez koniecznosci odsuwania dygestorium od
Sciany lub wysuwania z szeregu).

Dygestoria muszg posiada¢ zaréwno gniazdka jak i cate i panele elektryczne z gniazdkami o klasie
szczelnosci IP44. Panel elektryczny musi posiadac¢ oznaczenie CE. Gniazda eklektyczne umieszczane po
2 i 3 sztuki 230V lub 1 sztuka 400V w wspolnej kasecie.

Dygestorium musi posiada¢é mozliwos¢ wyposazenia, w co najmniej: 9 gniazd w kazdej z przednich
kolumn pionowych, 4 gniazda w panelach pod blatowych.

Na zewnatrz w lewej i prawej kolumnie instalacyjnej dygestorium musi posiada¢ mozliwo$¢ umieszczenia
pokretet zaworow (armatury) w ilosci, co najmniej 4 sztuk w kazdej wyjmowanej kasecie (po 3 kasety w
kazdej kolumnie, w komorze roboczej przygotowane po 6 otwordw na armature w kazdej kolumnie
przyokiennej, od jej wewnetrznej strony):

— armatura do wody zimnej - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory roboczej, obok okna,
wylewki rownolegte do bocznej Sciany dygestorium, skierowane w kierunku tylnej sciany, dostepne



muszg by¢ nastepujace dtugosci wylewek: 125, 150 i 175, 200 mm. Zakonczenia wylewek muszg byc
odkrecane, zakohczone oliwkg. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.
— armatura do gazow - wyprowadzenie wylewek w przednim narozniku komory roboczej, obok okna,
wylewki rownolegte do bocznej sciany dygestorium, skierowane w kierunku tylnej sciany, Zakohczenie
odkrecane, zakonczone oliwkg. Zawory umieszczone sg na kolumnie obok okna dygestorium.

Wszystkie wyzej opisane parametry dygestorium muszg by¢ potwierdzone w zatgczonym do oferty opisie
ze zdjeciami i rysunkami technicznymi z wymiarami.

Szafki pod blatem
Pod blatem dygestorium musi by¢ mozliwosé ponizej scharakteryzowanej szafki:

Szafka na kwasy i zasady

W catosci wykonana z polipropylenu (takze szuflady i ich prowadnice), a tym samym z elementow
niekorodujgcych;

Do przechowywania odczynnikow stuzg niezalezne szuflady, krawedzie wewnetrzne wyoblone (fatwo
usungc¢ pozostatos¢ po ewentualnie zniszczonym opakowaniu);

Nosnos¢ szuflady minimum 30 kg;

Prowadnice szuflad rowniez z polipropylenu;

wszystkie uchwyty i Sruby ze stali kwasoodpornej;

Szafka na kwasy i zasady musi by¢ zgodna z dyrektywg niskonapieciowg 2006/95/EG oraz normg
kompatybilnosci elektromagnetycznej: 2004/108/EG oraz posiada¢ znak CE, (do dotgczenia przy
dostawie)

Certyfikaty/deklaracje wymagane przez Zamawiajgcego do dostarczenia przy dostawie mogg byé
certyfikatami rownowaznymi do opisanych w Opisie przedmiotu zaméwienia.

Dostawa wraz z montazem i uruchomieniem
Gwarancja: minimum 24 miesigce



