ZP/UR/14/2015 Zat. nr 1a do siwz

Dostawa przyrzadéw do obrébki metali

Opis przedmiotu zamowienia

1. Narzedzia wielorolkowe do nagniatania otworéw przelotowych (dtugos$¢ nagniatanego otworu min 50mm),
uchwyt stozek Morse’a, stuzgce do nagniatania otworéw o srednicy:
o  I5mm — 2szt.

e F10mm — 2szt.
e  J16mm — 2szt.
e  F20mm — 2szt.
e  (A25mm — 2szt.
e @30mm — 2 szt.
e  (335mm — 2szt.

Maksymalna predko$¢é obwodowa min. 250m/min.
Posuw 0,05 — 0,3 mm/obroét/rolke lub w zakresie szerszym
Obrobka metali, ktérych wytrzymatos¢ na rozcigganie nie przekracza 1400N/mm?, a maksymalna twardos¢ HRC<45

2. Narzedzia wielorolkowe do nagniatania otworéw nieprzelotowych (dtugosé nagniatanego otworu min 50mm),
uchwyt stozek Morse’a, stuzgce do nagniatania otworéw o srednicy:
o J10mm — 1szt.

e  J16mm — 1szt.
e (F20mm — 1szt.
e  (F25mm —1szt.

e @30mm -1 szt.
e (A35mm — 1szt.

Maksymalna predkos¢é obwodowa min. 250m/min.
Posuw 0,05 — 0,3 mm/obroét/rolke lub w zakresie szerszym
Obrobka metali, ktérych wytrzymatos¢ na rozcigganie nie przekracza 1400N/mm?, a maksymalna twardos¢ HRC<45

3. Narzedzie jednorolkowe do nagniatania zewnetrznych powierzchni walcowych i stozkowych, uchwyt max
32mm x 32mm — 1 szt.
Maksymalna predkos$¢ obwodowa min. 150m/min.
Posuw 0,05 — 0,6 mm/obrét lub w zakresie szerszym
Obrobka metali, ktérych wytrzymatos¢ na rozcigganie nie przekracza 1400N/mm?, a maksymalna twardos¢ HRC<45
Narzedzie wyposazone w pakiet sprezyn ptaskich

4. Narzedzie jednorolkowe do nagniatania wewnetrznych powierzchni walcowych i stozkowych, uchwyt max
32mm x 32mm — 1 szt.
Maksymalna predkos$¢ obwodowa min. 150m/min.
Posuw 0,05 — 0,6 mm/obrét lub w zakresie szerszym
Obrdbka metali, ktérych wytrzymatos¢ na rozcigganie nie przekracza 1400N/mm?, a maksymalna twardos¢ HRC<45
Narzedzie wyposazone w pakiet sprezyn ptaskich

5. Zestaw narzedzi do nagniatania z kulistym elementem nagniatajacym o srednicy 6 mm +/- 1 mm

tozyskowanym hydrostatycznie.
Specyfikacja zestawu:

o zestaw skiada sie z jednego narzedzia nagniatajgcego, agregatu wysokocisnieniowego, pompy
zanurzeniowej ze zbiornikiem, przewodow i szybkoztgcza hydraulicznego. oraz narzedzia demontazowego do
koncowki nagniatajacej.

e zestaw zawiera narzedzie z nagniatajgcym elementem kulistym o $rednicy 6 mm +/- 1 mm tozyskowanym
hydrostatycznie,

e zestaw umozliwia nagniatanie materiatéw metalowych o twardosci do 65 HRC,

e zestaw umozliwia stosowanie narzedzia nagniatajgcego na tokarkach CNC i manualnych tj. tokarkach
uniwersalnych,

e zestaw zawiera nastepujgce czesci zamienne do narzedzi hydrostatycznych:

- przewdd hydrauliczny 3 m — 1 szt.
- kulista koncoéwka nagniatajgca o srednicy 6 mm +/- 1 mm — 3 szt.
- przepustnica — 3 szt.
- uszczelki typu O-ring — 20 szt.
e zestaw umozliwia nagniatanie powierzchni walcowych, czotowych i krzywoliniowych
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6.

wysoko$¢ uchwytu narzedzia w zestawie maksymalnie 32 mm

narzedzie nagniatajgce posiada gtowice skretng umozliwiajgcg ustawianie kata przystawienia w zakresie
minimalnym +/- 135° z krokiem max. co 15°.

ciSnienie robocze dostarczane jest przez uchwyt od strony bocznej lub z tytu uchwytu narzedzia.
maksymalne cisnienie agregatu wynosi min.400 bar.

mozliwos$¢ stosowania zaréwno chtodziwa jak i oleju hydraulicznego jako medium do hydrostatycznego
tozyskowania elementu dogniatajgcego

parametry pracy narzedzi sg nastepujgce:

predkos¢ nagniatania maksymalna, min. 250 m/min

warto$¢ posuwu maksymalna min. 0,5 mm/obr.

Zestaw narzedzi do nagniatania z kulistym elementem nagniatajgcym o $rednicy 12 mm +/- 1 mm
tozyskowanym hydrostatycznie.

Specyfikacja zestawu:

zestaw sktada sie z jednego narzedzia nagniatajgcego, agregatu wysokocisnieniowego, pompy
zanurzeniowej ze zbiornikiem, przewoddw i szybkoztgcza hydraulicznego.

zestaw zawiera narzedzie z nagniatajgcym elementem kulistym o $rednicy 12 mm +/- 1 mm tozyskowanym
hydrostatycznie,

zestaw zawiera nastepujgce czesci zamienne do narzedzi hydrostatycznych:

- przewdd hydrauliczny 3 m — 1 szt.

- kulista koncoéwka nagniatajgca o srednicy 12 mm +/- 1 mm — 3 szt.

- przepustnica — 3 szt.

- uszczelki typu O-ring — 20 szt.

zestaw umozliwia nagniatanie materiatow metalowych o twardosci do 65 HRC,

zestaw umozliwia stosowanie narzedzia nagniatajgcego na tokarkach CNC i manualnych tj. tokarkach
uniwersalnych,

zestaw umozliwia nagniatanie powierzchni walcowych, czotowych i krzywoliniowych

wysokos¢ uchwytu narzedzia w zestawie wynosi maksymalnie 32 mm

narzedzie nagniatajgce posiada gtowice skretng umozliwiajgcg ustawianie kata przystawienia w zakresie
minimalnym +/- 135° z krokiem co 15°.

ciSnienie robocze dostarczane jest przez uchwyt od strony bocznej lub z tytu uchwytu narzedzia.
maksymalne cisnienie agregatu wynosi min.400 bar.

mozliwos¢ stosowania zaréwno chtodziwa jak i oleju hydraulicznego jako medium do hydrostatycznego
tozyskowania elementu dogniatajgcego

parametry pracy narzedzi sg nastepujgce:

predkos¢ nagniatania maksymalna minimum 250 m/min

wartos¢ posuwu maksymalna, min.1 mm/obr.

Sitomierz z zewnetrznym czujnikiem do pomiaru sity nagniatania stanowigcy integralng cato$¢ z przyrzagdami
mechanicznymi i hydrostatycznymi do obrobki metali.
Wymagania:

e Obcigzenie zakres 0 — min.1000N

e dziatka odczytowa d - max.0,2N

e czujnik zewnetrzny

e zlgcze kart microSD

e zlgcze USB

e zlgcze RS232

e zasilanie akumulatorowe

e czestotliwosé pomiaru do min.1000 pomiaréw na sekunde

e graficzny wyswietlacz LCD z czujnikiem potozenia

e pomiar sity ciggu, pomiar sity nacisku, zatrzaskiwanie warto$ci max, pomiar seryjny, pomiar w czasie,
poréwnywanie z progami, statystyka, prezentacja wykresu

e jednostki: N, kg, g, Ib, oz

e menu w jezyku: polski,

e wskaznik natadowania akumulatorow

e ladowarka

e walizka transportowa

e kabel RS umozliwiajgcy podtgczenie sitomierza do komputera

o certyfikat kalibracji — dostarczony przy dostawie

Sitomierz z zewnetrznym czujnikiem do pomiaru sity nagniatania stanowigcy integralng cato$¢ z
mechanicznymi i hydrostatycznymi przyrzgdami do obrébki metali.
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Wymagania:

Obcigzenie: zakres 0 — min.50000N

dziatka odczytowa d — max.10N

czujnik zewnetrzny

ztgcze kart microSD

ztgcze USB

ztgcze RS232

zasilanie akumulatorowe

czestotliwo$é pomiaru do min.1000 pomiaréw na sekunde
graficzny wyswietlacz LCD z czujnikiem potozenia

pomiar sity ciggu, pomiar sity nacisku, zatrzaskiwanie wartosci max, pomiar seryjny, pomiar w czasie,
poréwnywanie z progami, statystyka, prezentacja wykresu
jednostki: N, kg, g, Ib, oz

menu w jezyku: polski,

wskaznik natadowania akumulatoréw

tadowarka

walizka transportowa

kabel RS umozliwiajgcy podtgczenie sitomierza do komputera
certyfikat kalibracji - dostarczony przy dostawie

9. Osadzak prochowy do nagniatania statycznego:
Wymagania
¢ Rozktadana lufa

Reduktor odrzutu

Regulacja energii strzatu

Aluminiowy magazynek

Maksymalna energia strzatu: 385 J (Przy maksymalnej redukcji 330 J)

Poziom hatasu max: 96 dB

Srednica lufy max: 8,5 mm

Wymiary max: 280 x 480 mm

Zakres gwozdzi 32 - 72 mm lub szerszy

Dodatkowo:

- transport narzedzi do siedziby zamawiajgcego na koszt dostawcy,

- Instrukcja obstugi w jezyku polskim

- gwarancja min. 24 miesigce od daty zakupu narzedzi, max — 60 m-cy

- szkolenie stanowiskowe, wyznaczonych przez zamawiajgcego osdb (max. 4 osoby)

UWAGA:

Wybrany Wykonawca wystawi fakture /rachunek z wyszczegolnieniem wszystkich urzgdzen wraz z cenami
jednostkowymi danego urzadzenia oraz iloscig (zgodnie z pozycjami opisanymi w zatgczniku nr 1a do SIW2Z).



