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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

ZADANIE NR 1: Urzadzenie do obrébki plazmowej

Zat. nr 1a do siwz

Urzadzenie do napawania plazmowego sktadajace sie z nastepujgcych podzespotow:

1. Systemu kontroli opartego na PLC

- Kontrola Programowalnym sterownikiem logicznym
- Uktad kontroli gazéw

- Mozliwosé stosowania mieszanki Ar + H2

2. System zdalnego sterowania:

- Przycisk START/STOP

- Regulacja pradu i ilosci podawanego proszku

- zewnetrzny obrotowy panel operatora

3. Podajnik proszku:

- Pojemnosé podajnika do 3,5 | (15 kg)

- Wielko$¢ ziarna proszku: 30 — 350 um

4. Palnik plazmowy

- Zakres pradu tuku: 30-350 A

- Zakres pradu pilota: 30—-50 A

- Zakres podawania proszku: 0,5 — 8,0 kg/h

- Wielko$¢ ziarna proszku: 30 — 350 um, w zaleznosci od konfiguracji palnika
- Chtodzenie woda

5 Zasilacz inwertorowy

- Napiecie gtéwne i czestotliwosc: 380 V, 50 Hz

- Zakres pradu tuku (100% cykl pracy): 30-300A

- Zakres pradu pilota: 30-50 A

6. Wymiennik ciepta:

- ci$nienie robocze: 0,5 MPa max

- Przeptyw wody chtodzacej: 2 — 10 |/min

7. Uktad Posuwéw na osiach X,Y,Z

- Programowalne posuwy palnika w osiach Y i Z

- oscylator mechaniczny na osi X

Obrotnik

- programowane obroty

- reczny przechyt 90°

8. Uktad zaptonowy

9. Uktad kontroli gazéw

10. Proszki do napawania na bazie Ni, Co i FeMoCr (kazdy rodzaj po min. 5kg)
11. Dodatkowe wyposazenie

- Komplet czesci zamiennych

- Instrukcja obstugi

12. W cenie maszyny:

- Transport do siedziby klienta na koszt dostawcy



- Instalacja, uruchomienie, szkolenie pracownikow z obstugi
- Instrukcja obstugi w jezyku polskim

- Gwarancja 12 miesigce od daty zakupu maszyny

- gasnica proszkowa 5kg

ZADANIE NR 2: Prasa mechaniczna lub hydrauliczna o nacisku min. 5000kG

Naped hydrauliczny lub mechaniczny o podwéjnym dziataniu.
Nacisk min 50 kN

Skok roboczy min 250mm

Przeswit pionowy min 500 mm

vk wN e

Obszar roboczy min 400x400mm
6. W cenie maszyny:
- Transport do siedziby klienta na koszt dostawcy
- Instalacja, uruchomienie, szkolenie pracownikow z obstugi
- Instrukcja obstugi w jezyku polskim
- Gwarancja 12 miesigce od daty zakupu maszyny

ZADANIE NR 3: Wanna hartownicza

Min. wymiary przestrzeni roboczej; szeroko$¢ 600mm, wysokos¢ 60mm, dtugo$é 80mm
Pojemnos$¢ catkowita do 0,6 m*

Maksymalna temperatura pracy do 90 °C

Medium hartownicze: woda

Konstrukcja urzadzenia:

- zbiornik- z blachy nierdzewnej spawany ,,potaczenie szczelne” wzmocnione kratownicg z
ksztattownikow

- pokrywa zbiornika zamykana recznie

- wanna wyposazone w podnoszong pneumatycznie winde (z azurowe;j kraty)

- wymuszony obieg medium hartowniczego za pomocg pompy

- chlodzenie medium hartowniczego za pomoca wymiennika ciepta z wentylatorami zabudowanym w
wanng

Sterowanie wanny zabudowane na konstrukcji wanny z regulacja temperatury cieczy hartowniczej, z
wyswietlaczem wskazujgcym temperature cieczy, mozliwos¢ ustawienia progu temperaturowego
zalaczenia chtodnic i alarmu. wyltacznik glowny i awaryjny a oraz niezbedne kontrolki i przyciski

Zabezpieczenia bezpiecznikowe, wylacznik (stop) awaryjny, zabezpieczenie silnikowe, sygnalizacja

przekroczenia dopuszczalnej temperatury, piktogramy ostrzegawcze



Dodatkowe wyposazenie

2 szt koszy do hartowania: o wymiarach minimalnych szerokos¢ 400, wysokos$¢ 200mm, dtugos¢500 i
o wymiarach szerokos¢ 400, wysokos¢ 200mm, dlugo$¢200mm

- inhibitor korozji

W cenie maszyny:

- Transport do siedziby klienta na koszt dostawcy

- Instalacja, uruchomienie, szkolenie pracownikow z obstugi
- Instrukcja obstugi  w jezyku polskim

- Gwarancja 12 miesigce od daty zakupu maszyny



